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Ein- oder Zweinadel-Doppelsteppstich-Saulenmaschine
far den Einsatz im mittelschweren Anwendungsbereich

Single or twin needle lockstitch post bed machine
for medium-weight applications
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768 - Saulen-Dimension
fur ausdrucksvolle Nahtoptik

Der wachsende Lederanteil bei der Ferti-
gung von Autositzbeziigen, Armaturen-
und Turbekleidungen, sowie der modische
Trend zu starken Lederqualitadten bei Pol-
stermdbeln erfordert entsprechend opti-
mal angepasste, leistungsstarke Betriebs-
mittel. Nur das richtige Verhéltnis der
Leder- und Nahgarnstérke, sowie Stichlén-
ge und Nahtqualitat gewéhrleistet ein aus-
drucksvolles, der Handnaht &hnliches
Nahtbild. Dariiber hinaus werden aufgrund
der Vielzahl schwieriger Arbeitsaufgaben,
der unterschiedlichen Materialstrukturen,
N&hgarnstérken, sowie Nahgutformen und
Né&hgutgrofRen sehr hohe Anforderungen
an die Fahigkeiten und die Flexibilitat der
Né&htechnik gestellt.

Speziell fur diese vielfaltigen Einsatzgebie-
te wurde die mittelschwere Sadulenmaschi-
ne 768 konzipiert und mit Uberragenden
Leistungsparametern, sowie einer fachge-
rechten Ausstattung versehen.

Neben der Erfiillung hdchster Qualitatsan-
spriiche kénnen aufgrund der hohen Lei-
stungsreserven auch bei extremen Anfor-
derungen erhebliche Produktivitatssteige-
rungen erzielt werden.

lhre Vorteile

e Robuste, mittelschwere Doppelstepp-
stich-Saulenmaschine

e Einnadel-Versionen mit rechts- oder
linksstandiger Saule fur einseitiges
Absteppen von Schlie3- und Montage-
nahten

e Zweinadel-Versionen fir das beid-
seitige Aussteppen von Schlie3- und
Montagenahten

e Unterklassen-Ausfiihrungen fir extre-
me und normale Nahgut- und N&hgarn-
starken

e Schlanke Saulenbauform und grof3er
Durchgangsraum fir ungehindertes
Handling groRer Néhteile

e Optimierte Nahkinematik fur festen
Fadenanzug und exzellente Stich-
bildung

e Durchzugskréaftiges, alternierendes
Transportsystem fiir konstante Stich-
langen und stérungsfreien Nahgut-
transport

e Hoher Obertransporthub, exzellente
Kletterfahigkeit und hohe Durchstichs-
kraft gewahrleisten problemloses
Ubernahen von Quernahten oder
Nahgutverstarkungen

e Fester Fadeneinzug an problemati-
schen Dickstellen mit zuschaltbarer
zweiter Nadelfadenspannung

e Hohe NahfuBliftung fur ungehindertes
Einlegen und Entnehmen des Néh-
guts

e Grol3e Stichlangen bis max. 12 mm

e Fadenabschneider fur Nahgarnstéarken
bis 15/3

e Zweiteiliger, wartungsarmer Greifer fiir
reduzierten Serviceaufwand

e Spezielle N&heinrichtungen, Néhgut-
fihrungen und Apparate fiir die fach-
gerechte Ausfuhrung von Ziernaht-
Applikationen

768 - post bed dimension
for effective seam appearance

The growing share of leather in the pro-
duction of automobile seat covers, cove-
rings of dashboards and doors as well as
the fashion trend towards using thick
leather materials for upholstered furniture
require optimally adapted and highperfor-
mance operating means. A relief-type
seam pattern with handmade appearance
is only guaranteed if leather and thread
thickness, stitch length and seam quality
go together well. Moreover, the multitude
of difficult sewing tasks, the different
material structures, thread thicknesses,
shapes and sizes of workpieces make very
high demands on the efficiency and flexibi-
lity of the sewing technique.

The medium-weight post bed machine
768 has specially been designed for the
use in these manifold fields of application,
and has been provided with outstanding
performance parameters and an expert
equipment.

Owing to the high performance reserves it
is not only possible to meet maximum
quality requirements, but also to achieve
considerable increases in productivity,
even in case of extreme demands.

Your advantages

e Robust medium-weight lockstitch post
bed machine

e Single needle versions with right- or
left-handed post bed for topstitching
of closing and assembly seams on
one side

e Twin needle versions for topstitching
of closing and assembly seams on
both sides

e Various subclasses for extreme and
normal material and thread thick-
nesses

e Slim post bed design and large clea-
rance for unhindered handling of large
workpieces

e Optimized sewing kinematics for tight
and excellent stitch formation

e Powerful and effective alternating
feeding system for constant stitch
lengths and trouble-free material feed

e High top feed stroke, excellent clim-
bing properties and high needle pene-
tration power guarantee the unproble-
matic sewing over cross seams or
thick spots in the workpiece

e Tight stitch formation at problematic
thick spots by means of the addition-
ally engageable second needle thread
tension

e High sewing foot lift for unhindered
loading and removing of workpieces

e Large stitch lengths up to 12 mm max.

e Thread trimmer for thread sizes up
to 15/3

e Two-piece, low-maintenance hook
reduces the time spent on service

e Special sewing equipment, fabric
guides and attachments for the
expert execution of decorative
stitch applications

768 — HOBOE U3mepeHue
BbIPA3UTEJIbHOINO PUCYHKAO WBA

MopHble TeHAEHLMM BCTABOK M3 KOXM NpK NpO-
M3BOLCTBE ABTOMOOUIbHBIX YEXTOB, OOMBKM
IBepen, BCTABOK M3 MIOTHOM KOXM B MATKOM
mebenu, TpebyIoT ONTUMAILHO NOAXOAALLMX,
MOLLIHbIX CPEICTB NPOM3BOACTBA. TOMLKO NPa-
BUNbHOE COOTHOLLIEHWE KQYECTBA KOXM U HU-
TOK, NPABMALHO NOAOBPAHHAA AMHA CTEXKA
1 KOYECTBO LINTbA OBECNEYUBAIOT BLIMONHE-
HWE BLIPA3MTENBHOMO PUCYHKA LWBA C UMUTA-
umeit pyuHort pabotsl. Takum 06pasom, MHo-
XECTBO TAXEMBIX PABOYMX 30QH, TAKHX KAK
paboTa C MOTEPHUANAMM PA3HBIX CTPYKTYP,
PA3HOM TONLMHOM HUTOK, PA3HBIMM POPMA-
MU M PA3MEPAMM U3AENWM, NPEABSBNAIOT Bbi-
cokune TPebOBAHUA K SKCMMYATAUMOHHOM rmb-
KOCTU U 3GOEKTUBHOCTU LUBEHHOM TEXHUKM.

KonoHkosas weenHas mawmHa knacca 768
119 paBOTH CO CPEAHMMM MATEPUANAMM
6bING CNELUANLHO CKOHCTPYMPOBAHA ANS
BLIMOMHEHMA 3TUX NAPAMETPOB M OCHALLEHA
COOTBETCTBYIOLLMM OBOPYLOBAHMEM.

Hapsay ¢ BHINONHEHMEM BbICOHAMLLINX TPE-
60BaHMI kayecTBa, Braroaapsa HONbLIMM
MOLLHOCTHbIM PE3EPBAM BO3MOXHO 3HAYM-
TENbHOE NOBbILIEHUE NPOM3BOAUTENBHOCTH
[QXE NPY BLIMOAHEHUM CAMBIX CIIOXHbIX
TpeboBaHMit.

Bawu npeumywiecrsa

o HquHOﬂ KOJTOHKOBAA MALLKMHA ﬂ.BOljiHO'
[0 YENHOYHOrO CTEXKA AN PabOTH CO
CPEAHUMU MATEPHMANTMM

e  OpHOMronbHAs BEPCHS C NPABOCTOPOH-
Hew UNKu NEBOCTOPOHHEN KONOHHOM ANg
OJHOCTOPOHHErO NPOCTPAYUBAHMS MOH-
TOXKHBIX M OTAENOUHbIX LLIBOB

o [lgyxuronbHoe ucnonHeHue ans ABycTo-
POHHEro NPOCTPAYUBAHMS LLIBOB

° HOD,KJ'IOCCbI Ona MaTepuanos U HUTOK
npep.eanoH n HOpMOJ’IbHOFI TONLWMKHDBI

e CTpoiHas KOMOHKOBAS KOHCTPYKLMA U
AOCTOATOYHBI 3ANAC BBICOTHI 15 MAHM-
NYIMPOBAHMA GONbLIMMM M3AENUAMM

e  OnTMMU3UPOBAHHAR WBEMHARA KMHEMA-
TUKQ A XECTKOrO 3ATArMBAHMS HUTH U
WEEAnbHOTO 06PA30BAHMS CTEXKA

e  MoluHas anbTepHUPYIOLLOS CUCTEMA TPOH-
CNOPTA AN CTABMIBHOM ANMHBI CTEXKA U
CBODOAHOTO MPOXOXAEHUS MATEPHANG

o Buicokuit noabEéM BEPXHErO TPAHCNOPTA,
NPOABMXEHME MATEPMANA M BLICOKAR MPO-
6MBHAS CNOCOBHOCTb UMbl OBECNeYnBaIoT
6ecnpobnemHoe NPOXOXAEHHE Yepes
NONEPEYHBIE LWBbI W YTOALLEHWS TKAHH

o K&crkoe 3aTArMBaHME HUTU B NPOBNEM-
HbIX MECTOX M HO YTOMLLEHMSX MOTEPUANA
6narofaps BO3MOXHOCTU NOLKIIOYEHMS
BTOPOTO YCTPOMCTBA HATSXEHUS HUTU

e Buicokuit noabém WweeiHoi nanku ans
6eCcnpensTCTBEHHOM 3aKNAMKM U BBIEMKM
U3nenun

e bBonbwas anuna crexka go 12 mm/makc.

e YCTponCTBO 06PE3AHMSA HUTH ANA HUTOK
TonwmHon no 15/3

o  CocTonwumit U3 iByx 4aCTeN NeTnuTen., He
TPEBYIOLLNIA TEXHMYECKOTO YXOAJ, COKPa-
LWAET 30TPATHI HA OBCYXMBAHE MALLIMHbI

e CneumanbHbie WBEHbLIE OCHACTKM, Ham-
pagensioLLme Npucnocobnenms 1 annapa-
Tbl 1191 KBONMPUUMPOBAHHOTO BHINOSHE-
HUst AEKOPATMBHBIX LIBOB M QMMAMKALMMA



768 -
Vielfaltige Einsatzmoglichkeiten

768-R374-FLP-HP
Ausdrucksvolle Nahtoptik bei dem einseitigen
Absteppen von Mébelleder

768-274-FLP-HP

Fester Fadenanzug, gleichmaRiger Nahtabstand
bei dem Aussteppen von Mdobelleder durch
Néheinrichtung mit Ausgleichsfuf? und pneuma-
tischer Nahtmittenfiihrung

768-FA-L373-RAP-HP

Linksseitige Abstepparbeiten mit linksstandiger
Sdule in schwierigen Nahtbereichen von Schalt-
hebel-Bekleidungen

768-FA-R373-RAP-HP

Rechtsseitiges Absteppen mit rechtssténdiger
Saule fir optimales Handling bei der Fertigung
von Autositzbezligen

768-FA-273-RAP-HP

Optimale Nahgutfihrung durch Naheinrichtung
mit integrierter Nahtmittenfiihrung bei dem
Aussteppen von raumlichen Néhgutteilen

[ 768-FA-273-RAP-HP

Perfektes Aussteppen von Stummelnéhten an
Armaturbekleidungen mit fachgerechter Aus-
stattung

768 -
A multitude of applications

768-R374-FLP-HP
Effective seam appearance when topstitching
furniture leather on one side

768-274-FLP-HP
Tight stitch formation and constant seam mar-
gin when topstitching furniture leather by
means of sewing equipment with compensa-
ting foot and pneumatic seam center guide

768-FA-L373-RAP-HP

ded post bed in difficult seam sections of gear-
lever covers

768-FA-R373-RAP-HP

Topstitching on the right with right-handed post
bed for optimum handling when manufacturing
car seat covers

768-FA-273-RAP-HP

Optimum fabric guidance when topstitching
three-dimensional workpieces due to sewing
equipment with integrated seam center guide

[ 768-FA-273-RAP-HP

board covers with expert equipment

Topstitching operations on the left with left-han-

Perfect topstitching of narrow margins on dash-

DURKOPP
ADLER

768 —
BO3MOXXHOCTU NPUMEHEeHUs

768-R374-FLP-HP
BbipasuTenbHbIi PUCYHOK LWBA NPK OAHOCTOPOH-
HEM MPOCTPAUYMBAHMN MEGENBHON KOXM.

768-274-FLP-HP

[pouUHbIF CTEXOK M PAOBHOMEPHOE PACCTOSHME
MeXay CTPOYKaMM Npn paboTe ¢ MebenbHOM
KOXeM C UCNONb30BAHUEM OCHACTKM C BbIPABHM-
BAIOLLIEM NANKOM M LIEHTPUPOBAHMEM CTPONKM.

768-FA-L373-RAP-HP
JleBocTopoHHee NpoCTErMBaHme TPYAHBIX y4aCT-
KOB LWBA OBLIMBKM PbIYATOB MEPEKTIOYATENS C
POCMONOXEHNEM KOMOHHbI CNEBaL.

Ml 768-FA-R373-RAP-HP
[pasocTopoHHee npocTérnearie ans kompopT-
HOTO NPOU3BOACTBA ABTOMOGUIHBIX YEXTOB C
PACMONOXEHUEM KONOHHBI CNPABA .

768-FA-273-RAP-HP

OntumarnsHoe NPOCTErMBaHME 0ObEMHBIX Ae-
TAnen C UCNonb30BAHMEM LLIBEMHOM OCHACTKM C
MHTErPUPOBAHHbIM LLEHTPMPOBAHUEM CTPOUKM.

[l 768-FA-273-RAP-HP
CoBepLueHHOE NPOCTEMMBAHKE Y3KUX KPAEB HA
yexnax npubopoB C UCNONb3OBAHUEM

COOTBETCTBYIOLLEro OCHALLEHMA.



Die technischen Daten der 768

The technical data of the 768
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TexHuueckue xapakrepucrtuku 768

Stiche/min Néhgut ﬂ Altern. Hub der N&hfiiBe und Stichzahl sind voneinander abhéngig
Y Stitches/min | Material . Altern. stroke of the sewing feet and the speed are interdependent
? Crexxos/muH | TkaHb " ANbTEPHUPYIOLLMIA MOABEM MPYKUMHBIX JIAMOK U KOM-BO CTEXKOB B3OMMO30BUCHMbI
Stiche/Min. [min*] max. NéhfuBhub [mm]
Stitches/min. [min?] max. Sewing foot stroke [mm)]
[Mm] [Mun-1] make. [mm] Crexkos/muH [muH-1] makc. MpwxumHas nanka [mm]
768-274-FLP-HP 0-8 2.400 M, MS 1,0-7,0 2.400 10 - 25
8-12 1.600 2400 O 1.600 25 0 70
768-R374-FLP-HP 0-8 2.400 M, MS 1,0-7,0 2.400 10 - 25
8-12 1.600 2400 O 1.600 25 0 70
768-FA-273-RAP-HP (0-9 2.400 M, MS 1,0-7,0 2.400 10 - 25
2400 O 1.600 25 0 70
768-FA-R373-RAP-HP (0-9 2.400 M, MS 1,0-7,0 2.400 1,0 - 25
2400 O 1.600 25 0 70
768-FA-L373-RAP-HP (0-9 2.400 M, MS 1,0-7,0 2.400 10 - 25
2400 0O 1.600 25 0 70
M = mittelschweres Nahgut M = medium weight material M = cpeaHuit matepuan
MS = mittelschweres bis schweres Nahgut MS = medium weight to heavy weight material MS = cpeaHe-TAXENLIA maTepuan
. = Serienausstattung . = Standard equipment . = CranpapTHoe obopynosaHme
v I == Synthetik Umspinnzwirn
tl_, l l ! l l - E:’ '{:' ‘ System !Nm E Synthetic  Core thread
R Riwy simmK ©00 | nanlidd | &) Nm CuHretka  ApMAPOBOHHOS HITH
[mm]
A B [mm]
768-274-FLP-HP 10 16 . 40-200|e . o 134 - 35140 - 200 10/3 10/3
768-R374-FLP-HP 10 16 |e ° o > 134 - 35140 - 200 10/3 10/3
768-FA-273-RAP-HP |10 16 . 4,0-200|e . o . 134-35(120- 160 15/3 15/3
768-FA-R373-RAP-HP| 10 16 ° o 3 L 134-35(120- 160 15/3 15/3
768-FA-L373-RAP-HP |10 16 ° o 3 L 134-35(120- 160 15/3 15/3

Zusatzausstattungen: Optional equipment: AononHurenbHoe o6opyaoBaHue:

N800 5611  Pneumatische Nahtmitten- N800 5611  Pneumatic seam center guide N800 5611  [THEBMATMYECKOE LEHTPUPOBAHUE
fiihrung N522 .... Tape feed from below (execution CTPOKM

N522 ... Bandzufiihrung von unten according to tape width) N522 ... YcTp-80 NORQUM NEHTSI CHU3Y (Mcnon-
(Ausfihrung je nach Bandbreite) | rpywy 13-7 Photoelectric bobbin thread HEHME B 3ABUCHMOCTH OT LLMP. NEHTHI)

RFW 13-7 Fotoelektrischer Restfaden- monitor RFW 13-7 @DorosnekTpuyeckuit Habnoaatens

waéchter fur den Greiferfaden

768-274-FLP-HP
768-R374-FLP-HP
768-FA-273-RAP-HP
768-FA-R373-RAP-HP
768-FA-L373-RAP-HP

Nennspannung
Nominal voltage
Hom-e HanpsixeHme

[B], [u]

1x230B, 50/60 [
1x2308, 50/60 I
1x2308, 50/60 I
1x230B, 50/60 [
1x230B, 50/60 [

Leistungsaufnahme
Power consumption
MoTpebn-a mowHOCTs

| ] oo | -
ot
| ek o] . JO)
Eine |Zwei Doppel- Unter-, Nadel- und Vertikal-
Nadel |Nadeln | steppstich | alternierender greifer,
Fuf3-Obertransport grolR
Single | Twin Lockstitch | Bottom feed, Vertcal
needle| needles needle feed and hook,
alternating feet large
Ogna | Hse 2HUTOUHBIM | HXHWH, uronbHbif 1 anb- | BepTukans-
urna | Uimbl YENHOYHbIM | TEPHUPYIOLLMIA BEPXHUI | Hbli YENHOK,
CTEeXOK TPAHCNOPTEP-nanka 60nbLOit

DURKOPP ADLER AG
Potsdamer StralRe 190 - 33719 Bielefeld / Germany ¢ Telefon +49 521 925-00 - Telefax +49 521 925-2646
Internet www.duerkopp-adler.com ¢ E-Mail marketing@duerkopp-adler.com

Gewicht
Weight
Bec

[Mm]
[xr] [HN] [6ap]| C
50 0,7 6 265
50 07 6 265
50 07 6 265
50 07 6 265
50 07 6 265
1 -
W

Nahtverriegelung, Faden-
abschneider und Nahful3-
luftung, fuBbetatigt

Seam backtacking, thread
trimming and sewing foot
lift, actuated by foot

3akpenka wea, obpesaHue
HWUTU 1 OMYCKAHME NAMKM C
HOXHbIM YNPABAEHUEM

=n

30 OCTATKOM HUXHEW HUTK

Abmessungen (L&nge, Breite, Hohe)
Dimensions (Length, Width, Height)
Paameps! (Onuna, LLnpura, Beicota)

D [Mm]

290 |1.060 600 1.600

290 |1.060 600 1.600

290 |1.060 600 1.600

290 |1.060 600 1.600

290 |1.060 600 1.600
Tl

Lt
S

Hubhohe tber Stellrad und wahrend des Nahens
Uber Knieschalter einstellbar bei automatischer
Stichzahlbegrenzung

Foot stroke adjustable by dial and, while sewing,
by knee switch with automatic speed limitation

BbicoTa nogbéma perynupyeTcs yCTaHOBOYHbIM KONECH-
KOM, BO BPEMS LLINTbS MPU ABTOMATUYECKOM OrpaHMYe-
HWM KONMYECTBA CTEXKOB KONEHHBIM NepekioyaTenem
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