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Vorwort

Diese Anleitung soll erleichtern, die Maschine kennenzulernen und ihre
bestimmungsmaRigen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die Maschine sicher,
sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. Ihre Beachtung hilft,
Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
vermindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Maschine
zu erhdhen.

Die Betriebsanleitung ist geeignet, Anweisungen aufgrund bestehender
nationaler Vorschriften zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz zu
erganzen.

Die Betriebsanleitung muf} stdndig am Einsatzort der Maschine/Anlage
verfligbar sein.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden,
die beauftragt ist, an der Maschine/Anlage zu arbeiten. Darunter ist zu
verstehen:

— Bedienung, einschlieRlich Rusten, Stérungsbehebung im
Arbeitsablauf, Beseitigung von Produktionsabfallen, Pflege,

— Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung) und/oder
— Transport

Der Bediener hat mit dafiir zu sorgen, dal} nur autorisierte Personen an
der Maschine arbeiten.

Der Bediener ist verpflichtet, die Maschine mindestens einmal pro
Schicht auf auRerlich erkennbare Schaden und Mangel zu prufen,
eingetretene Veranderungen (einschliellich des Betriebsverhaltens),
die die Sicherheit beeintrachtigen, sofort zu melden.

Das verwendende Unternehmen hat dafiir zu sorgen, dal} die Maschine
immer nur in einwandfreiem Zustand betrieben wird.

Es dirfen grundséatzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert oder
auller Betrieb gesetzt werden.

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Risten,
Reparieren oder Warten erforderlich, hat unmittelbar nach Abschluf®
der Wartungs- oder Reparaturarbeiten die Remontage der
Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

Eigenméachtige Verdnderungen an der Maschine schlielen eine
Haftung des Herstellers flr daraus resultierende Schaden aus.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine/Anlage
beachten! Die gelb/schwarz gestreiften Flachen sind Kennzeichnungen
standiger Gefahrenstellen, z. B. mit Quetsch-, Schneid-, Scher- oder
StoRgefahr.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die
allgemein giltigen Sicherheits- und Unfallverhitungs-Vorschriften.



Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu korperlichen
Verletzungen oder zu Beschadigungen der Maschine fiihren.

10.

11.

12.

13.

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehdérigen
Betriebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene
Bedienpersonen in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Motorsherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemag und nicht ohne die
zugehorigen Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind
auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen (wie z.B. Nadel, Nahfuly,
Stichplatte, Stoffschieber und Spule), beim Einfadeln, beim
Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen.

Die taglichen Wartungsarbeiten durfen nur von entsprechend
unterwiesenen Personen durchgefiuhrt werden.

Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten dirfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefuhrt werden.

Fur Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen
Einrichtungen ist die Maschine vom pneumatischen
Versorgungsnetz (max. 7 - 10 bar) zu trennen.

Vor dem Trennen ist zunachst eine Druckentlastung an der
Wartungseinheit vornehmen.

Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen
durch entsprechend unterwiesene Fachkrafte zulassig.

Arbeiten an der elektrischen Ausristung dirfen nur von dafir
qualifizierten Fachkraften durchgefuhrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind nicht zulassig.
Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Umbauten bzw. Verdnderungen der Maschine dirfen nur unter
Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.

Bei Reparaturen sind die von uns zur Verwendung freigegebenen
Ersatzteile zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Oberteils ist so lange untersagt, bis
festgestellt wurde, dass die gesamt Naheinheit den
Bestimmungen der EG-Richtlinien entspricht.

Das Anschlusskabel muss mit einem landesspezifischen
zugelassenem Netzstecker versehen werden. Hierflr ist eine
qualifizierte Fachkraft erforderlich (sh. auch Pkt. 8).

Diese Zeichen stehen vor Sicherheitshinweisen,
die unbedingt zu befolgen sind.

Verletzungsgefahr !

Beachten Sie darliber hinaus
auch die allgemeinen Sicherheitshinweise.
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Fiar lhre Notizen:



1.  Maschinenbeschreibung

® Einnadel-Flachbettmaschine.

® Naht mit Zickzackdoppelsteppstich.

® Hat zweibahniger Untertransport.

® Die Maschine is mit einem horizontalen Greifer ausgestattet.
® Dochtschmierung.

® Am Maschinenarm befindet sich ein automatischer Spuler.

® (Gemal der ausgewahlten Unterklasse hat die Maschine manuelle
oder automatische Steuerung durch Elektromagneten inklusive des
Fadenabschneidens.

2. Maschinengebrauch
Unterklasse 523i

Aufndhen der Spitzen, Bander und Zusammennahen in Damenwasche-
und Damenkleiderkonfektion. Das Nahgut darf nicht dicker als 4 mm
sein wenn es durch den abgesenkten Ful zusammengedriickt ist.

Unterklasse 524i

Aufndhen der Unterkragen in Sakkos. Aufndhen der Oberkragen auf
Unterkragen. Aufnahen der Futterunterlage in den oberen Hosenteil.
Randeumnahen und ahnliche Operationen in
Oberbekleidungskonfektion beim Nahen von Wollen-, Baumwollen-,
synthetischen und gemischten Materialien. Das Nahgut darf nicht
dicker als 4 mm sein wenn es durch den abgesenkten Ful}
zusammengedrickt ist.

Unterklasse 525i

Zierndhen (Formnahen) in Oberbekleidungs- und
Damenwaschekonfektion aus elastischen Materialien. Ziernédhen von
Textilschuhen. Das Nahgut darf nicht dicker als 4 mm sein wenn es
durch den abgesenkten Fu® zusammengedrickt ist.

Unterklasse 527i

Nahen bei Schuhfertigung: Zusammennahen der Hinterteile und Futter,
Durchnahen der Laschen, Nahen der Hausschuhe, Zierndhen.
Verbindung der Leder- und Textilmaterialien in Galanterie. Das
genahte Leder darf nicht als 4 mm dicker sein; das genahte Textil darf
nicht dicker als 8 mm sein wenn es durch den abgesenkten Ful}
zusammengedrickt ist.

Nur trockenes Material darf genaht werden, das keine harte
Gegenstande enthalten darf, weil die Maschine mit keinem
Augenschutz ausgestattet ist. Diese Maschine darf nur in trockenen
und gepflegten Raume aufgestellt und eingesetzt werden. Wird die
Maschine in nicht trockenen und nicht gepflegten Radumen eingesetzt,
konnen weitere Malnahmen erforderlich werden, die zu vereinbaren
sind (siehe EN 60204-31:1999).

Wir gehen als Hersteller der Industriendhmaschinen davon aus, dass
an unseren Produkten zumindest angelehrte Bedienpersonal arbeiten
wird, so dass alle Giblichen Bedingungen bzw. deren Gefahren als
bekannt vorausgesetzt werden kdnnen.



3.

Unterklassen

Klasse und Unterklasse | Nadelanzahl Greifer Fufliftung Fadenabschneiden| Rickwartsnahen
(Nahtverriegelung)
G
) 2 S| £ 2
5 T & el 3 © &
€ ] £ 5| 2 3 £
S 5] o 2 Py < o
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E o E 9 % (0] o c %
° ) b7 c £ c ®© ® k)
© c » X ] (O] w T w
z ‘D o = = £3T = = =
— ~ =) S S oL S S S
523i 411001 X X X X X
523i 447001 X X X X X
524i 811001 X X X X X
524i 847001 X X X X X
525i 811001 X X X X X
525i 847001 X X X X X
527i 811001 X X X X X
527i 847001 X X X X X




4. Nahausstattung

Stichplatte Transporteur Ful
Throat plate Feed dog @ Foot ®
©) ® |*
IS
E 3 8
2 El £ 3 3
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c HEEEIERE 2
- c =
_|Ele B8 |8 2 |® K
2l s 8|2 g|2 82 g € 8 28 2% 58 2°%
g12/ 28 2|5/ E|E|8| 2|3/ 85/8£8|3 2¢

e g2/ 52/ 288§ < §5 St 8533 %

. - = 7] c = — e o g
E-No. Fir Unterklasse / For Subclass =l 3| E R £ i 5 ¢l p| EE| E2| 5 % % E
Fig.No. Verwendungszweck / Use 52|22 e & s € Bl 85|52 58 /& 5|

S| 8| 8|5 5|51 5| 2| 3| ol o oE| T S| 8| 8
S| 3 B A B3| S| B B 2|la|lo| 0|0\ 2|L| 2|2

523 E 069 | 523i411001; 523i 447001 3 © o .
Nahausstattung, 3-Reihetransporteur, B w| 3 3 3 o
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange Sl %3 ol g o <
max. 5 mm, Stichbreite max. 6 mm, Yol o ARl P o 3
fur leichtes und mittelschweres Nahgut. S~ 8 3 X -

C’?) (] w w

523 E070| 523i411001; 523i 447001 9 - o ©
N&hausstattung, 4-Reihetransporteur, |l w| R 5 3 o
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange =2 g @ % § g
max. 5 mm, Stichbreite max. 6 mm, Yol o | o o 3
fur leichtes und mittelschweres Nahgut. S~ 8 3 X -

= %) D %)

525 E 032 | 524i 811001; 524i 847001 3 - < -
525i 811001; 525i 847001 NEIE: 3 3 .
Nahausstattung, 4-Reihetransporteur, AR o| B P2 @
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange Y@l S AR = o >
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, sl =13 3 S -
fur leichtes und mittelschweres Nahgut. P » n n

525 E 033 | 524i811001; 524i 847001 3 ~ © -
525i 811001; 525i 847001 9l el 2 Q 2 °
N&hausstattung, 3-Reihetransporteur, Sl x g @ % g -
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange S ow| S - o o 3
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, Sl =138 3 3 -
fur leichtes und mittelschweres Nahgut. P n »n n

525 E 075 | 524i811001; 524i 847001 3 o ~ .
525i 811001; 525i 847001 wln| g 5 2 o
N&hausstattung, 4-Reihetransporteur, I x| 3 0| B o -
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange Qe o Al o 3
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, pagl [ [ 3 X -
fur mittelschweres Nahgut. P » » »

527 E 023 | 525i 811001; 525i 847001 - o - - °
527i 811001; 527i 847001 N~ 3 q 2 p
Nahausstattung fiir Zusammennahen von S| x| & ® o 5 @
Teilen mit StoBnahten, 3-Reihetransporteur, | @ o - o o ©
Nadelstarke Nm 110-130, Stichlange IS (N 3 3 ¥
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, n 2 2 2] ®
fur mittelschweres Nahgut.

Note: Die Nahausstattungen sind im Ersatzteilkatalog abgebildet.

* Die Nadeln werden nicht geliefert.




E-Nr.
E-No.

Abb.-Nr.
Fig.No.

Nahausstattung

Fir Unterklasse / For Subclass

Verwendungszweck / Use

Material-Nr. /Material No.

Stichplatte
Throat plate

Transporteur
Feed dog @

Fu®
Foot

@

®

StichlochgréRe/Stitch hole size  mm

Stichplatte/Throat plate
Schieber, links/Slide, left

Schieber, rechts/Slide, right

Schragsageverzahnt/Serrated, oblique mm
Kreutzverzahnt/Cross toothed mm

Zahnabstand/Tooth pitch  mm
Zageverzahnt/Serrated mm

Beidseitigeverzahnt/Roof-shaped mm

Gelenkausgleichful?//Compensating hinged

Gelenkfu® mit Fadenschlitz von vorne//

Hinged with front thread slit

Gelenkful® mit Fadenschlitz seitlich/

Hinged with side thread slit

RolifuR/Roller presser

Kantenanschlag/Guide

Nadelhhalter/ Needle holder

*

Nadelsystem/-dicke / Needle system/ -size

527 E 048

527i811001; 527i 847001

Nahausstattung zum Nahen von
Zweinadel-Wulstnahten mit oder ohne
Kordeleinlage, 3-Reihetransporteur,
Nadelstarke Nm 120-160, Stichlange
max. 5 mm, Nadelabstand 7 mm,

flr mittelschweres und schweres Nahgut.

S791 430048 35

9x2,5
S980 022840

1,8
S080 651499

S980 022839

134-35/130

527 E 060

5271 811001; 527i 847001

Néahausstattung zum Nahen von
Zweinadel-Wulstnahten mit oder ohne
Kordeleinlage, 3-Reihetransporteur,
Nadelstarke Nm 110-130, Stichlange
max. 5 mm, Nadelabstand 4 mm,

flr mittelschweres Nahgut.

S791 430060 35

6x2,1
S980 022867

1,8
S080 651509

S980 022839

134-35/110

527 E 061

527i811001; 527i 847001

Nahausstattung zum Nahen von
Zweinadel-Wulstndhten mit oder ohne
Kordeleinlage, 3-Reihetransporteur,
Nadelstarke Nm 110-130, Stichlange
max. 5 mm, Nadelabstand 5 mm,

far mittelschweres Nahgut.

S791 430061 35

7%x2,3
S980 022868

1,8
S080 651510

S980 022839

134-35/110

527 E 461

527i811001; 527i 847001

Nahausstattung, 3-Reihetransporteur,
Nadelstarke Nm 100-130, Stichlange

max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm,

fir leichtes Nahgut.

S791 124061 35

11,8x1,8
S080 811634

1,8
S080 651428

S980 031603

134-35/110

528 E 027

527i811001; 527i 847001
Nahausstattung, 3-Reihetransporteur,
Nadelstarke Nm 110-130, Stichlange
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm,
far mittelschweres Nahgut.

S791 124027 35

11,8x1,8
S080 811557

1,8
S080 651336

S980 031602

134-35/120

525 E 028

527i 811001; 527i 847001
Nahausstattung, 3-Reihetransporteur,
Nadelstarke Nm 120-160, Stichlange
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm,
flr schweres Nahgut.

S791 124028 35

12,2x2,2
S080 811772

1,8
S080 651336

S980 031586

S080 271530

134-35/160

Note: Die Nahausstattungen sind im Ersatzteilkatalog abgebildet.

* Die Nadeln werden nicht geliefert.




5.

Bestellnummer

Zusatzausstattungen

Waihlbare Ausstattung

S359 600030 Motor komplett FIR 1148/552/3

S359 600057 Motor komplett EFKA DC1550/DA321G
9800 330009 Bedienfeld V810 (zum Motor EFKA)

9800 330010 Bedienfeld V820 (zum Motor EFKA)

S080 836491 Bedienfeldtrager V810 oder V820

S072 500100 Gestell komplett (inklusive der Tischplatte)
S615 000316 Tischplatte (separat)

S981 069440

Kniehebel zur mechanischen Ful3liftung

S794 222012 Beleuchtung Z 012

S980 035456 Lehre fir Klasse 52X

S980 000293 Abwicklungseinrichtung A-M 293

S980 000294 Abwicklungseinrichtung A-M 294

S980 000312 Einfasersatz A-M 312

S980 031586 FuR komplett ZZ 6MM

S980 031652 Ful komplett ZZ 10MM

S080 811768 Stichplatte (zum Nahen der Feinmaterialien)

S791 235002

Abwicklungseinrichtung

S$791 630003

Ausstattung zum Nahen mit zwei Nadeln

S980 008253

Greifer R 253

S794 222013

Nahleuchte Diode Z 013




Steuerkurven zum Formnahen fiir Klasse 525i

Handels- | Bestellnummer | Einstichanzahl/ | Einstichanzahl/ Musterbreite Einnadel Zweinadel
markierung 1 Kurven- Muster
umdrehung
Stichlange
= b=
(o) N (o) N
& c 5D c
£85 5 £ES 5
X525 B X625 B
so§5.2 > so§5.2 >
==935 S | ==35 s
5257037 | S080 674219 12 - 4400 | T 3800 | eeee
5252038 | S080674113 12 4 45-10 3800 | VAN | 3400 | VWV
1-3 VN
1
5257039 | S080674114 12 12 4,5-10 3800 | 3 3400 ‘_: 4
1_3 .an® i
5257040 | S080 674115 12 6 35-6 3800 | AL 3400 A\
1,5-3 A
5257041 | S080674116 12 12 4,5-10 3800 |, " | 3800 el
1,55 il
5257042 | S080 674117 12 3 35-6 3800 | VYV | 3400 YYYVY
1,5-4 YYVyy
5257043 | S080674118 12 4 4-6 3800 | \J\/\/ 3400 | YWV
1.3 WY
5257044 | S080 674119 12 6 4-10 3800 VAV 3400 vV
1-3 VJLV
5257045 | S080 674120 12 12 2-5 3800 W sa00 | My
1,5-3 sty
5257046 | S080 674121 12 12 2-5 3800 | WMy 3400 e
1,5-3 i
525 Z 047 | S080 674122 12 2 35-6 3800 | WWW | 3400 Wi
1-3 WY
5257048 | S080 674123 12 12 4,5-10 3800 f N J" 3400 /'A”.ﬁ.."x_vffr
1-3
5257049 | S080674124 12 6 45-10 400 | WA/ | se0 | YW
13 YWW
5257050 | S080 674125 12 4 2.6 3800 | VWV | 3400 WWWW
1-3
5257051 | S080 674221 12 6 35-6 3800 | V| 3400 | Y.LV
1,5-3 " nae '
5252052 | S080 674226 12 2 2-45 3800 | VWMV | 3400 Ve
1-3 WY
5257053 | S080 674227 12 2 1-24 3800  WWW | 3400 W" WA
1-3
5257054 | S080 674228 12 2 1,5-4 3800 | WMAW | 3400 www
1-3 WY
5257055 | S080 674229 12 3 35-6 3800 | AAAA 3400 | MAAM
1,5-4 AAAR

10




6. Technische Parameter

Klasse und Unterklasse

523i 411001 524i 811001 525i 811001 527i 811001
523i 447001 524i 847001 525i 847001 527i 847001
Max. Zickzackstichbreite/mm 6 10 10 10
Max. Nahgeschwindigkeit gemal der einge-
fur die Stichbreite 6 mm 5000 4400 setzten Steuerkurve 3400
Max. Nahgeschwindigkeit gemal der einge-
fir die Stichbreite 8 mm - 4000 setzten Steuerkurve 2500
Max. Nahgeschwindigkeit gemal der einge-
fur die Stichbreite 10 mm - 3500 setzten Steuerkurve 2000
Standardndhgeschwindigkeit* 3500 3500 3500 2000
Nadelsystem 134 134 134 134-35; 134-35 LR

* Auf diese Standardnahgeschwindigkeit ist die Maschine vom Hersteller eingestellt.

Stichart
Stichlange
FuBlGftung mit Handhebel

FuRluftung mit Kniehebel oder Elektromagneten

Nadelnummer

Antrieb der manuell gesteuerten Unterklasse

Antrieb der durch Elektromagneten gesteuerten Unterklasse

Fadenabschneiden
Gewicht des Oberteils
Gewicht des Motors FIR

Gewicht des Motors Efka DC1550

Gewicht des Gestells

Restfadenlange nach dem Fadenabschneiden max.

Durchgangsraum des Oberteils

Grundrissmal’ der Grundplatte

Leistungsaufnahme (kurzzeitige beim Anlauf)

der Maschine mit Kupplungsmotor

Leistungsaufnahme (kurzzeitige beim Anlauf)

der Maschine mit DC Motor

Grundrissmal (inklusive des Gestells)

Hohe der Maschine (inklusive des Garnstanders)

Aquivalenter Schalldruckpegel der separaten
Maschinen am Einsatzsort bei 20 % -ige Maschinenauslastung
pro Schicht unter Standardnahbedingungen

Zickzackdoppelsteppstich

max. 5,5 mm
5mm

12 mm

siehe Tabelle der Nahausstattungen

Kupplungsmotor 2800 U/Min.

DC Motor (AC servo)-Positionnierantrieb mit
Ruckschwenkung nach dem

40 kg

18 kg

10 kg

30 kg

20 mm

265 x 120 mm
178 x 476 mm

max. 700 kW

max. 800 kW
1060 x 550 mm
1490 mm

83 dB/A
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7. Bedienen
7.1 Nadelfaden einfadeln

Vorsicht! Verletzungsgefahr!
Nadelfaden bei ausgeschaltetem Hauptschalter und stehendem Motor

einfadeln!

— Einfadeln gemaR Abbildung (A) und Detail (B) vornehmen.

— Bei Umnahen der Nahgutsrande den Faden gemaf Abbildung (A)
und Detail (C) einfadeln.

12



7.2 Aufspulen des Greiferfadens

— Die Spule (1) auf den Spuler stecken.

— Den Faden gemalR Abbildung (A) einfadeln, 5x um die Spule
winden.

— Den Faden unter das Messer (2) einklemmen und mit Zug in
Pfeilerichtung abreiflen (3).

— Den Spulerhebel (4) in der Pfeilerichtung (5) betatigen.
— Die Maschine anlassen.

— Nach Spulenaufwicklung den Faden ums Messer (2) gemaf
Abbildung (B) winden und mit Zug in Pfeilerichtung abreien (3).

— Leere Spule sofort aufsetzen und deren Aufwicklung innerhalb des
Nahenvorgang vorbereiten.
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7.3

Spule aufsetzen und Greiferfaden einfadeln

Vorsicht! Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten und warten, bis der Motor still steht.

14

— Die Klappe (1) klappen, ergreifen, und das Spulengehause (2)
aus dem Greifer herausnehmen.

— Die Spule (3) mit dem gemaf der Abbildung orentierten Fadenende
(4) ins Spulengehause (2) einlegen.

— Das Fadenende (4) durch Schlitz (5) durchziehen, unter die Feder
(6) unterziehen und in den Schlitz (7) einziehen.

— Das Spulengehause (2) in den Greifer zurlick einlegen und in
Pfeilerichtung aufdrucken (8, bis die Klinke innerhalb des
Spulengehauses zufallt und damit gegen Herausfallen sichert.

— Einen Stich ohne Nahgut ndhen und mit Zug am Nadelfadenende
das Greiferfadenende uber die Stichplatte herausziehen.



7.4

Einstellung der Fadenspannung
Nadelfadenspannung einstellen

Vorspanner einstellen (1)

Den Vorspanner (1) so einstellen, dass dieser mdglichst geringe,
aber so ausreichende Spannung hat, damit der Faden beim
Nahgutherausnehmen nach dem vorangehenden

Fadenabschneiden (wenn der Spanner (2) gedffnet - ausgeschaltet

ist) aus dem Spanner nicht herausgezogen werden kdnnte (1).
(Fadenspanner (1) wird nie ausgeschaltet).

Hauptspanner einstellen (2)

Die Fadenspannung mit Spanner (2) so regeln, bis die korrekte
Fadenverschlingung erreicht ist (siehe weiter).

Korrekte Fadenverschlingung in der Mitte
des Nahgutes.

Die Nadelfadenspannung zu schwach
oder
die Greiferfadenspannung zu stark.

Die Nadelfadenspannung zu stark
oder
die Greiferfadenspannung zu schwach.
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7.4.2

Greiferfadenspannung einstellen

Vorsicht! Verletzungsgefahr!

Einstellung bei ausgeschaltetem Hauptschalter und stehendem Motor
vornehmen!

16

Die Greiferfadenspannung ist von Einstellung der Feder (1) und (2)
abhangig.

Fadenspannungsfeder (1) einstellen

Das Spulengehause (3) aus der Maschine herausnehmen und die
vollig aufgewickelte Spule hineinlegen (4).

Das vollstendige Einfadeln gemafR Abbildung (B) vornehmen.

Den Druck der Feder (1) mit Schraube (5) so regeln, dass die
Fadenspannung mit dem Spulengehduse- und Spulengewicht in
Balance ist - beim Hangen am Fadenende (6) sinkt das
Spulengehause mit eigenem Gewicht.

Bremsfeder der Spule beim Fadenabschneiden (2) einstellen

Das Bremsen der Spule soll mdglichst gering sein, weil es
Spannungsdifferenz bei voller und leerer Spule verursacht und
anschliesslich auch die Fadenverschlingungsdifferenz
(fehlerhaftes Stichform).

Das Bremsen der Spule mit der Schraube (7) regeln und die
Spulenabwicklung nach dem Fadenabschneiden beachten: das
Spulengehause (3) aus der Maschine ausnehmen und so ergreifen,
dass die Spule nicht drehen kdnnte, und das Fadenende (8)
ziehen. Bei korrekter Einstellung wird aus dem Spulengehause

ca. 10 mm des Fadens herausgezogen.



7.5 Nadelaustausch

RV |

Vorsicht! Verletzungsgefahr!
Nadelaustausch bei ausgeschaltetem Hauptschalter und stehedem
Motor vornehmen!

— Die Schraube (1) lockern und die Nadel (2) herausnehmen. n

— Die neue Nadel anstecken und so drehen, dass die Hohlkehle (3)
gemal Detail (D) orientiert ist.

— Die Schraube (1) festziehen.
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7.6

FuBliftung

By

FuBliftung mit Handhebel

Den Full mit Druck an den Hebel (1) zum Anschlag aufheben (der
Fufld bleibt hochgehoben).

Den Full mit Rickstellung des Hebels (1) in die Ausgangsposition
senken, oder mit Pressen des Kniehebels (2) /ist dies vorhanden/
und dessen folgendem Ldsen, oder mit automatische FuBliftung
mit Pedal und folgendem Pedalentlasten.

Nach der FuBlidftung mit Handhebel darf die Maschine angelassen
werden (z. B. bem Aufspulen des Greiferfadens).

Fufliftung mit Kniehebel (ist dies vorhanden)

Mit Pressen des Hebels (2) wird der Ful® gehoben; beim
Hebelldsen wird der Full gesenkt.

Nahfussliftung automatisch - mit Elektromagneten - mit Pedal

(gilt fir Unterklassen mit Positionierantrieb und automatischer
Steuerung)

Das Pedal (3) in Position -1 treten (siehe Abs. 7.11).
Der Fufd wird aufgehoben.

Automatische FuBliftung nach dem Fadenabschneiden kann
vorgewahlt werden (siehe Abs. 7.11). Der Fu wird durchs
Pedaltreten (3) in Position +1 gesenkt.

Vorsicht!

Bei der FuBliftung mit Kniehebel oder automatisch darf die Maschine
nicht laufen. Es bedroht Zerstérungsgefahr.
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7.7 FuBdruck einstellen

— Den FuRdruck mittels Schraubendreher (1), der sich im
Maschinenbeipack befindet, regeln.

— Der Druck wird durch Drehung in Pfeilerichtung erhdht und
umgekehrt.

— Der FuRdruck soll méglichst gering sein, aber so ausreichend,
dass der Transport auch bei héher Nahgeschwindigkeit zuverlassig
ware.

7.8 Stichlange einstellen

— Das Stellrad (1) so umdrehen, dass die Ziffer (2), die die
gewinschte Stichlange in Millimeter bezeichnet, gegentber der
Schraube steht (3).
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7.9

20

Ruckwartsnahen (Ruckwartstransport; Nahtverriegelung)

Rickwartsnédhen mit Handhebel(gilt fir manuell gesteuerte
Unterklassen)

— Den Hebel (1) nach unten driicken. Die Maschine wird in
gegengesetzter Richtung transportieren, bis der Hebel entlastet ist.

Rickwartsnahen mit Mikroschalter (gilt fir automatisch gesteuerte
Unterklassen)

— Den Mikroschalter (2) driicken. Die Maschine wird riickwarts
nahen, bis der Druck entlastet ist.

Automatisch Verriegeln (Riegel)

An den Maschinen, die mit Positionierantrieb und automatischer
Steuerung ausgestattet sind, kann der automatische Nahtverriegelung
vorgewahlt werden mit vorgewahlter Riegelstichzahl am Anfang sowie
am Ende der Naht. Am Nahtanfang (nach vorangehendem
Fadenabschneiden), nach dem Pedalvorwartstreten naht die Maschine
den vorgewahlten Riegel und setzt das Nahen vor. Am Nahtende naht
die Maschine den vorgewahlten Riegel beim Pedaltreten in Position -2
(siehe Abs. 7.11).




7.10 Einstellung der Zickzackstichbreite und -Position

Achtung!
Bei Einstellung der Zickzackstichbreite und -Position darf sich die

Nadel im Nahgut nicht befinden. Es bedroht Nadelbruchgefahr!

Zickzackstichbreite einstellen

— Den Hebel (1) in Pfeilerichtung (A) betatigen, bis der gegen den
Hebel(2) anstolt
- dadurch wird die Hebelsarretierung (2) gelést. Beide Hebel
zusammenergreifen
und die Zickzackstichbreite mittels der Hebelumdrehung (2)
gegenlber der gewahlten Ziffer, die die Stichbreite bezeichnet,
einstellen.

— Die Position des Hebels (2) durch die Umdrehung des Hebels (1)
gegen die Pfeilerichtung (A) arretieren.

Zickzackstichposition einstellen

— Den Hebel (1) in Pfeilerichtung (A) betéatigen, bis er den Hebel (2)
anstolt- dadurch wird die Hebelsarretierung (3) geldst. Es ist
darauf zu achten, dass die Hebeleinstellung (2) beim
Arretierungsausschalten nicht verandert ist.

— Den Hebel (3) betatigen und gleichzeitig verdrehen bis zum
Anschlag (innerhalb der Maschine) gegeniiber dem
entsprechenden Symbol, das die Zickzackstichposition bezeichnet.
Nur die mittlere Position des Hebels wird mit einer Raste arretiert.

— Nach der Einstellung des Hebels (3) die Arretierung mit dem Hebel
(1) vorhenmen.

— In Abbildung (C) sind Beispiele der Einstellung der
Zickzackstichbreite und -Position vorgestellt, von denen es zu
sehen ist, dass die Zickzackstichbreite bei der Positiondnderung
nicht geandert wird.
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7.11 Anlassen der manuell gesteuerten Maschine mit Kupplungsmotor

22

Motor (1) mit Schalter (2) einschalten - der Antriebsmotor lauft
dauerhaft.

Das Pedal (3) treten. Dadurch wird die Friktionskupplung des
Antriebes eingeschaltet, und die Nahmaschine wird anlaufen.

Die Nahgeswindigkeit mit Druck ans Pedal (3) regeln. Abhangig
von diesem Druck wird der Friktionskupplungsrutsch geandert, und
damit auch die Maschinenumdrehungen.

Das Pedal (3) I6sen. Die Nahmaschine bleibt stehen.



7.12 Steuerung der Maschine mit Positionierantrieb
und automatischer Steuerung durch Elektromagneten

7121 Mit Pedal

Die Pedalposition wird mittels des Sollwertgebers, der 16 Stufen
unterscheidet, eingelesen.

Die Bedeutung is in der Tabelle angegeben:

Pedalposition Pedalbewegung Bedeutung
-2 Mit Ferse vollig rickwarts Befehl zum Fadenabschneiden (Nahtende)
-1 Mit Ferse maRig rickwarts Befehl zur FuBliftung
0 Neutrale Position siehe Bemerkung
1 MaRig forwarts Befehl zur FuRsenkung
2 Weiter forwarts Nahen mit minimaler Geschwindigkeit (1. Gang)
3 Weiter forwarts Nahen - 2. Gang
1-3 Vollig fc.)rw'érts Néhen mit minimaler Geschwindigkeit (12. Gang)

Bemerkung: Der neutralen Position kann die Nadelposition
(oben/unten) sowie die FulRposition (unten/oben) beim Stopp der
Maschine im Naht (Pedal in neutrale Position setzen), die FuRposition

(unten/oben) nach dem Nahtbeendung (durchs Pedaltreten mit Ferse
vollig ruckwarts und Pedalsetzung in neutrale Position) vorgewahlt

werden.
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7.12.2 Mit Bedienfeld

Taster Funktion
1 Handriickwartsnahen
Bei Tasterbetatigung wahrend des Nahens wird das Nahgut riickwarts transportiert.
2 Nadelpositionierung in obere bzw. untere Position

Mit Parameter F-242 (DA321) kann die Tasterfunktion bestimmt werden:
1 = Nadel nach oben/nach unten

2 = Nadel nach oben

3 = ein Stich

(Werkeinstelllung ist 1)
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8. Positionierantrieb Efka DC1550/DA321G

Die Steuerung DA321G enthalt alle notwendigen Steuerelemente zur n
Umschaltung der Funktionen und Einstellung der Parameter. Der

Betrieb ist ohne Bedienfeld moglich, nur die Nahenprogrammierung ist

nicht ermdglicht.

Zur Steuerung kdénnen Bedienfelder V810 und V820 angeschlossen
werden, die als Zusatzausstattung vorhanden sind. Mittels des
Bedienfeldes V820

kann das Nahen programmiert werden.

Ausfuhrliche Beschreibung der Steuerung ist in der durch den
Hersteller von Antrieb ,EFKA DC1550 — DA321G" zur Maschine
angelieferten Bedienanleitung

(siehe auch www.efka.net) zu finden.
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9. Nahen mit der Maschine mit Positionierantrieb
9.1 Automatische Funktionen der Maschine

Die Maschine hat die nachfolgend aufgefiihrten Funktionen, die
automatisch
wahrend des Nahtndhen ausgeflhrt werden in Abhangikeit von:

— Vorwahl
— Pedalposition (nach Wahl des Bedienungspersonals)
— Nahvorgang

Automatische Funktion

Vorwahl

Nadelpositionierung

« Nadel unten beim Stopp der Maschine im Naht

» Nadel oben beim Stopp der Maschine im Naht
Bemerkung: nach dem Nahtbeendung * stoppt die Maschine immer mit der
Nadel hoch.

Riegel ndhen

+ Normalriegel
 Zierriegel**

Anfangsriegel

 Einfachriegel

» Doppelriegel

» Stichzahl des Normalriegels forwarts
 Stichzahl des Zierriegels forwarts
 Stichzahl des Normalriegels riickwarts
 Stichzahl des Zierriegels riickwarts

Endriegel

 Einfachriegel

+ Doppelriegel

» Stichzahl des Normalriegels riickwarts
 Stichzahl des Zierriegels rickwarts

« Stichzahl des Normalriegels forwarts

« Stichzahl des Zierriegels forwarts

Fadenabschneider

+ eingeschaltet
» abgeschaltet

Automatische FuBlliftung

« Ful beim Stopp der Maschine im Naht gesenkt
» Full beim Stopp der Maschine im Naht gehoben

*  Die Naht ist nach Pedalverschiebung in Position -2 beendet (ist das Fadenabschneiden vorgewahlt, dann nach

dem Fadenabschneiden).

**  Der Zierriegel sich damit kennzeichnet, dass die Nadel bei der Nahtverriegelung in dieselben Einstiche wie in
der vorangehenden Naht einsticht. Bei der Veranderung der Nahenrichtung stoppt die Maschine auf einen

Augenblick.
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Vorwahl der automatischen Funktionen ist in der beiliegenden
Anleitung vom Antriebshersteller beschrieben.

Fur den Antrieb Efka DA321G ist die Anleitung vom Antriebsherstelle
auch an Webseite www.efka.net zu finden. Eininge automatischen
Funktionen kénnen mittels der Taster vorgewahlt werden. Deren
Beschreibung ist in der Broschiire “Bedienanleitung Efka”, Abs. 4, 12
13 aufgefihrt.

Weitere automatische Funktionen kénnen durch Anderung der
Antriebsparameter vorgewahlt werden. Jede solche Funktion hat
eigene Parameternummer.

Zur Parameternummer kann dann der Parameterwert vorgewahlt
werden.

Die Parameterveranderung ist in der Broschire “Bedienanleitung
Efka”, Abs. 4.2, 4.3 beschrieben.

Die Parameterliste fir Bedienungsebene befindet sich in der
Broschire “Parameterliste Efka”, Abs.5.1.

9.2 Beispiel- Bedienung der Maschine beim Nahen

Bedienung

Vorwahl:

® Nadel unten beim Stopp der Maschine im Naht
® normaler Riegel

® doppelter Anfangsriegel

® doppelter Endriegel

® Fadenabschneiden eingeschaltet

® Ful beim Stopp der Maschine im Naht gesenkt

® FulR am Nahtende gehoben

Ndhvorgang

r

Die Maschine stoppt. Die Nadel ist in der oberen Position. Der Nahfuss istim

Einklang mit der Vorwahl gehoben.

Das Nahgut einlegen.

Das Pedal in die Position +1 treten.

Fuflsenkung.

Das Pedal in die Position 0 entlasten.

Fussliftung.

Die Nahgutlage korrigieren.

Das Pedal in die Position +1 treten.

FuBRsenkung.

Das Pedal in die Position +3 treten.

Normalen Doppelriegel ndhen (bei den Umdrehungen, die durch Hersteller
vorgewahlt sind) und folgendes Nahen bei den Umdrehungen, die der
Geschwindigkeitsstufe +3 enstprechen

Das Pedal in die Position 0 entlasten.

Maschine stoppt mit der Nadel tief.

Das Pedal in die Position -1 treten.

FuBlGftung.

Das Nahgut um der Nadel drehen.

Das Pedal in die Position +5 treten.

Fuflsenkung und folgender Anlass der Maschine bei Umdrehungen von 5.
Nahgeschwindigkeitsstufe.

Das Pedal in die Position -2 treten.

Die Umdrehungen senken. Normalen Doppelriegel nahen.
Das Fadenabschneiden unter der Stichplatte und Maschine Stopp mit der
Nadel hoch. Ful3ltftung.

Das Pedal entlasten.

(Der FuR bleibt gehoben).

Das Nahgut herausnehmen.
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10. Wartung
10.1 Reinigen und Priifen

Vorsicht! Verletzungsgefahr!
Wartung darf nur bei ausgeschalteter Maschine und stehendem Motor

vorgenommen werden!

Achtung!
A Wartung muss innerhalb der vorgeschriebenen Zeitspannen

vorgenommen werden. Vernachlassigung der Wartung kann eine
kostenintensive Reparatur erfordernde Stérung verursachen.

Wartung
Wartungszeitspanne

Die Stichplatte (1) demontieren. Stichplatte, Greifer (2),

Transporteur (3) und Raum rundum reinigen.Mdglich auch mit Druckluft zu reinigen.

Die Greiferbahn mit Ol schmieren und Unsauberkeiten aus der Bahn herausspllen. 1 Woche
Uberflussiges Ol aus Greifer bei hohen Maschinenumdrehungen herausspritzen lassen.

Olmenge in Olbehaltern kontrollieren (siehe Abs. 10.2).

Die Getriebe in der Stichplatte reinigen. Die Olwanne reinigen (aussaugen,wischen). 1 Monat
Die Ventilatorgrille am Motor reinigen.

Das Spiel der Einlegung des Spulengehauses (4) im Greiferkorper (5) prufen.

Die Spannung des Triebkeilriemens prifen. (Prifungsmethode ist

im zweiten Teil dieser Anleitung beschrieben). Fettschmierung der Schwingwellen

(siehe Abs. 10.2). 1 Jahr
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10.2 Schmierung

Vorsicht! Verletzungsgefahr!

Ol kann Hauterkrankung verursachen. Die Hautbefleckung mit Ol
verhindern. Im Fall von Befleckung den betroffenen Ort mit Seife und
Wasser waschen.

Mineral6lhandlung unterliegt rechtlichen Vorschriften.
Das entwertete Ol in eine autorisierte Sammelstelle vom gefahrlichen
Abfall deponieren! Die Umwelt schiitzen. Olaustritt verhindern.

: ' Achtung!

Zur Schmierung dieser Ndhmaschine nur Schmierdl DA-10 nutzen,
oder das Ol von gleichen Eigenschaften mit folgender Spezifikation:

— Viskositat bei 40°C 10 mm?/s
— Entflammungspunkt 150°C

Das Ol ist DA-10 durch die Firma DURKOPP ADLER AG in
verschiedenen Packungen angeliefert:

Volumen Bestellnummer
250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

Zur Schmierung der Transportwellen das Fett Mogul LV2EP nutzen,
das in Packungen von 1 kg unter Bestellnummer S111 200000
angeliefert wird.
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Olschmierung

— Soweit der Olinhalt in der Wanne (1) zum mit dem Strich “MIN”
bezeichneten Niveau senkt, muss das Ol durch die Offnung (2)
zum Strich “MAX” nachgefullt werden.

— Das Ol in die Wanne (3) durchs Loch (4) mindestens 1x
wochentlich nachflillen, bis das Ol aus dem Endstlick (5)
herauszulaufen beginnt.

— Ein paar Oltropfen in die Offnungen (6) und (7) 1x monatlich
auffallen.

Fettschmierung

— Das Fett mit Schmierpresse in die Schmiernippen (8) und (9)
1x jahrlich auffllen.
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