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1. Descrigéo do produto

A DURKOPP ADLER 467 é uma maquina de costura especial de aplicagdo universal.

e Trata-se de uma maquina de costura de duas patilhas e base plana, com
transporte inferior, transporte da agulha e transporte alternado do pé.

® De acordo com a subclasse pode ser fornecida como maquina de costura de uma
s6 agulha com ou sem dispositivo de corte de fio sob a placa de perfuragéo.

® Regulacéo da linha com uma tensao principal.
® Passagem por baixo das patilhas subidas no max. 16 mm.

® Curso das patilhas alternadas aquando de cada paragem da maquina de costura,
por meio de botao de presséo e roda de méo (excéntrico de posicionamento)
regulavel de 1,5 a 6 mm.

e  Lubrificagdo manual da cabeca de costura e do mancal das lagadeiras através de
trés pontos de abastecimento com 6leo.

® |acadeira grande, vertical, articulada (do lado direito da agulha) com elevador da
caixa da bobina.

® Um acoplamento de seguranca evita o deslocamento ou a danificagdo da
lagadeira em caso de enleamento da linha no percurso da lagadeira, bloqueando a
mesma.

2. Utilizag&o correcta

A 467 é uma maquina de costura especial para materiais leves e de meio peso. Este
tipo de tecidos é geralmente composto por fibras téxteis ou é cabedal. Estes materiais
de costura séo utilizados na industria de vestuario, de decoragéo ou automovel.

Além disso, esta maquina de costura também pode eventualmente efectuar as
chamadas costuras técnicas. No entanto, neste caso, o operador (a DURKOPP ADLER
AG oferece assisténcia) tera que proceder a uma previsdo dos possiveis perigos, pois
este tipo de aplicagbes sdo mais raras, podendo contudo estender-se a um vasto
campo de utilizagdo. Conforme os resultados desta previsdo, poderdo ser tomadas as
medidas de seguranga adequadas possiveis.

Em termos gerais, s6 deverao ser utilizados materiais secos com esta maquina. O
material ndo devera possuir uma espessura superior a 10 mm, quando comprimido
pelas patilhas descidas. O material ndo podera conter objectos duros, caso contrario,
esta maquina de costura s6 podera ser utilizada com éculos de proteccao.
Actualmente nédo nos é possivel fornecer este tipo de 6culos de protecgédo.

A costura é geralmente feita com linhas de costura de fibras téxteis com dimensdes até
11/3 NeB (linhas de algodéao), 11/3 Nm (linhas sintéticas) ou 11/4 Nm (fios de
preenchimento). Se pretender utilizar outro tipo de linhas, tera que ponderar os perigos
inerentes e, caso se afigurar necessario, terd que tomar as devidas medidas de
seguranca.

Esta maquina de costura especial s6 devera ser montada e operada em salas que néo
sejam humidas. Caso contrario, seré necessaria a tomada de medidas adicionais, que
terdo que ser previamente acordadas (vide NE 60204-3-1:1990).

Na qualidade de fabricantes de maquinas de costura industriais, partimos do principio
que os nossos produtos irdo ser operados por pessoal que tenha sido devidamente
instruido e que esteja familiarizado com todos os procedimentos e eventuais perigos de
utilizacao.




3. Subclasses

KI. 467-183080: Maquina de costura de duas patilhas e base plana, de uma agulha,
com transporte inferior, transporte de agulha e transporte alternado
superior da patilha

KI. 467-183081: igual a KI. 467-183080,
com aparelho de corte da linha electromagnético situado por baixo
da placa de perfuracao.

3.1 Equipamentos opcionais

N° de Equipamento opcional
encomenda
RAP 13-4 Dispositivo de bloqueio para a costura e dispositivo elevador

da patilha electropneumaticos

Para maquinas de costura com aparelho para corte da linha
(subclasse 467-183081).

Pontos de remate final com activagéo por pedal, pontos de remate
intermédios com activacdo manual, supressdo de pontos de remate,
costura ponto a ponto, elevacédo da patilha activada por pedal.

WE-6 Unidade de manutencgéo
Para equipamento opcional electropneumético RAP 13-4.

797 3031 Pacote de ligagdo pneumatica

Para a ligagdo pneumaética de armag8es com a unidade de
manutenc¢do e equipamentos pneumaticos opcionais. Composto por
tubo de ligacdo (comprimento 5 m, didmetro 9 mm), buchas do tubo,
asna do tubo, tomada de acoplamento e fichas de acoplamento.

4. Dados técnicos

Poluicao sonora:  Valor de emisséo no local de trabalho segundo a norma
DIN 45635-48-A-1-KL2

467-183080: Lc =84 dB (A)
Comprimento do ponto: 7,2 mm
Curso da patilha: 1,5 mm
Quantidade de pontos: 2800 [min'l]
Material a costurar: G1 DIN 23328 4-camadas
Lc =85dB (A)
Comprimento do ponto: 7,2 mm
Curso da patilha: 5,0 mm

Quantidade de pontos: 2000 [min'l] )
Material a costurar: duplo Skai 1,6 mm 900 g/m~ DIN 53352

467-183081: Lc =84 dB (A)
Comprimento do ponto: 7,2 mm
Curso da patilha: 1,5 mm
Quantidade de pontos: 2800 [min'l]
Material a costurar: G1 DIN 23328 4-camadas
Lc =85dB (A)
Comprimento do ponto: 7,2 mm
Curso da patilha: 5,0 mm

Quantidade de pontos: 2000 [min'l] 5
Material a costurar: duplo Skai 1,6 mm 900 g/m~ DIN 53352
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Sistema de agulhas: 134-35
Espessura das agulhas : [Nm] 90 - 160
(de acordo com o n° E)

Espessura max. da linha para coser:

- Algodéo [NeB] 11/3

- Fio sintético [Nm] 11/3

- Fio de preenchimento [Nm] 11/4

Capacidade max. das bobinas

com fio sintético. Nm 30/3: aprox. [m] 35

Quantidade max. de pontos: [min'l] 2800

Comprimento max. dos pontos:

- em avango: [mm] 9

- em retrocesso: [mm] 9

Curso max. da patilha: [mm] 6

Curso do transportador: [mm] 0,5

(acima da placa de perfuracao)

Passagem max. por baixo das patilhas:

- Coser [mm] 10

- Elevar [mm] 16

Presséo de servigo: [bar] 6

(quando equipado com RAP 13-4)

Tensédo nominal: 3x 400V, 50 Hz
3x 230V, 50/60 Hz
1x230V,50/60Hz

Dimensdes (Hx B x T): [mm] 1570 x 500 x 1050

Altura de trabalho: [mm] 790

(valor regulado na fabrica)

Peso: aprox.[kg] 56

(s6 a parte superior da maquina)




Fig. a:

Fig. b:

Fig. c:

Enlacamento correcto da linha
no meio do material a coser

Tenséo do fio da agulha
muito forte ou muito fraca

Tenséo do fio da agulha muito forte
ou
Tensé&o da linha da lagcadeira muito fraca




5. Operacao

5.1 Enfiar o fio da agulha

Atencao perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal!
O fio da agulha s6 pode ser enfiada na agulha com a
maquina desligada.

— Enfiar a linha na agulha como demonstrado na figura.

5.2 Regular a tenséo do fio da agulha

Tensao prévia 1

Os aparelhos da subclasse 467-183081 requerem para um funcionamento seguro do
aparelho de corte da linha, com tenséo principal aberta 3, um esforgo residual do fio da
agulha.

Este esforgo residual é gerado pela tensédo prévia 1.

Atensao prévia 1 terd que ser regulada para um valor inferior a tenséo principal 3.
— Regular a tenséo prévia 1 rodando a porca serrilhada.

— Quando sao efectuadas grandes alteracdes na tenséo prévia 1, a tensao principal
3 deveré ser reajustada.

Tensé&o principal 3

Atensao principal 3 deveréa ser regulada o mais baixo possivel.

O enlagamento das linhas tem que ser feito no centro do material a coser (vide fig. a).
Tensdes demasiado grandes da linha podem levar a que tecidos muito finos se franzam
inadvertidamente ou a que a linha se parta.

— Regular a tensao principal 3 de modo que se consiga uma apresentac¢ao uniforme
dos pontos.

5.3 Abrir a tenséo do fio da agulha

Automaticamente
Atensdao principal 3 é aberta automaticamente:

— Ao cortar a linha (subclasse 467-183081).

Manualmente
Atensao principal 3 é aberta manualmente:

— Ao premir o botéo 2.
Atensao principal 3 mantém-se aberta enquanto o bot&o 2 se encontrar premido.

— Fazer subir as patilhas com a alavanca articulada (vide capitulo 5.8).

— Ao travar as patilhas na posicao superior (vide capitulo 5.9).
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5.4 Bobinar a linha da lagcadeira

Atencéo perigo de lesdo !

Desligar o interruptor principal!
Para bobinar a linha da lagadeira, enfia-la sé com a
maquina desligada.

Para bobinar a linha durante o funcionamento da maquina sem tecido introduzido:
Travar as patilhas na posicao superior (vide capitulo 5.9).

Enfiar a linha da lagadeira como indicado na figura acima.

Dar aprox. 5 voltas, em sentido contrario ao dos ponteiros do relégio, com a linha
da lagadeira a volta do nucleo da bobina.

Enfiar a bobina no porta-bobina 2.
Empurrar a alavanca do porta-bobina 3 contra a bobina.

Regular a tenséo 1.
Alinha da lagadeira devera ser enrolada com o minimo de tenséo.

Coser.
A alavanca do porta-bobina 3 termina o procedimento logo que a bobina esteja
cheia.

5.5 Colocar a bobina da linha da lacadeira

Atencdo perigo de lesé&o!

Desligar o interruptor principal.
A bobina da linha da lagadeira s6 pode ser substituida com
a maquina de costura desligada.

Retirar a bobina vazia

Empurrar a mola de lamina para baixo e fazer deslizar a placa de perfuracao
direita.

Levantar a tampa da caixa da bobina 4.
Retirar a bobina vazia.

Enfiar a linha na lagadeira

Colocar uma bobina cheia 8 na caixa da bobina:
Ao puxar a linha, a bobina devera rodar no sentido da seta.

Puxar a linha da lagadeira pela fenda 5 até ficar por baixo da mola tensora 7.
Introduzir a linha da lagadeira na fenda 6.

Cortar a linha da lagadeira deixando apenas uma ponta de aprox. 3 cm.
Fechar a tampa da caixa da bobina 4.

Puxar a linha da lagadeira pela guia da tampa da caixa da bobina 4.

Voltar a colocar a placa de perfuracdo na posic¢ao original.
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5.6

Regular a tenséo da linha da lacadeira

Atencéo perigo de lesdo !

Desligar o interruptor principal.
Atensdo da linha da lagadeira s6 devera ser regulada
com a maquina desligada.

Regular a mola tensora 2

Destravar a placa de perfuragéo direita e empurrar para o lado.

Regular a mola tensora 2 rodando o parafuso de regulagao 1.

Aumentar a tenséo da linha da lagadeira = rodar o parafuso 1 no sentido dos
ponteiros do reldgio

Diminuir a tensédo da linha da lagcadeira = rodar o parafuso 1 no sentido contrario
ao dos ponteiros do relégio

Voltar a colocar a placa de perfuragdo na posicéo original.

Nota:
A mola conica existente na caixa da bobina tem as seguintes fungdes::

5.7

Com a tampa da caixa da bobina aberta, levanta ligeiramente a bobina de modo a
esta ser mais facilmente retirada.

Evita, em caso de paragem da maquina ou puxdes repentinos da linha da
lacadeira, que a bobina siga esse movimento.

Colocar e substituir a agulha

Atencao, perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal.
Substituir a agulha apenas com a maquina desligada.

Rodar a roda de méo até que a haste da agulha 3 atinja o ponto mais alto.
Soltar o parafuso 4.
Puxar a agulha para fora da haste da agulha 3.

Introduzir a nova agulha no orificio da haste da agulha 3, até esta chegar ao batente.
Atencao!

Visto do lado pelo qual a maquina é operada, a garganta 5 da agulha devera
apontar para a direita (vide esquema).

Apertar o parafuso 4.

ATENCAO !

Ao introduzir uma agulha mais grossa, a distancia da
lacadeira em relagéo a agulha terd que ser corrigida (vide
instrucdes de servico).

A ndo observacgdo desta indicacdo podera levar as seguintes avarias:

Ao introduzir uma agulha mais fina: Falhas nos pontos,danificacdo da linha
Ao introduzir uma agulha mais grossa: Danificacdo da ponta da lacadeira e da agulha

13




Area do comprimento Excéntrico de Curso da n°® max. de
do ponto regulacao patilha pontos m

[mm] [Posicao] [mm] [min 7]

A 1,5 2800

B 2600

0-6 C 2450

D 2300

E 2150

F 6,0 2000

6-9 A-F 1,5-6,0 2000
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5.8 Subir as patilhas

Em caso de paragem da maquina, as patilhas sdo subidas mecanicamente com a
alavanca articulada 1:

— Activar a alavanca articulada 1.

— As patilhas mantém-se subidas enquanto a alavanca articulada 1 estiver activada.

5.9 Travar as patilhas quando estas estao na posicdo superior

Quando as patilhas forem subidas mecanicamente, poderéo ser travadas no seu ponto
mais alto, utilizando-se para tal a alavanca de elevacédo 2 (por ex. para bobinar a linha
da lagadeira ou para substituir a patilha).

A alavanca de elevacdo 2 encontra-se na parte traseira do braco da maquina.

Atencao perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal.
As patilhas s6 deverdo ser travadas quando a maquina
estiver parada.

— Puxar a alavanca de elevagéo 2 para baixo.
As patilhas encontram-se travadas na posi¢cédo mais alta.

— Puxar a alavanca de elevacgao 2 para cima.
As patilhas sdo destravadas.

5.10 Regular o curso da patilha

A altura do curso da patilha é regulada com o botdo 3 e a roda de méao 4.

Atencao perigo de leséo !

Desligar o interruptor principal.
Regular o curso da patilha com a maquina
desligada.

Regular o curso da patilha
—  Premir o botédo 3 e manté-lo premido.
— Rodar aroda de méo 4 até aos entalhes.

— Continuar a rodar a roda de méo, até na janela de controlo 5 aparecer a letra
desejada (Posicdo A - F).
Posigédo A: curso min. da patilha (1,5 mm)
Posicdo F: curso max. da patilha (6 mm)

ATENCAO'!

O curso da patilha, o comprimento do ponto e a quantidade
de pontos estao interligados.

De modo a garantir um funcionamento seguro e a
longevidade da maquina, ndo se devera exceder a
guantidade max. de pontos indicada na tabela.
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5.11 Regular a presséo da patilha

A pressao da patilha pretendida é regulada com o botéo rotativo 1.

Aumentar a pressao da patilha = Rodar o bot&o 1 no sentido dos ponteiros do
relégio
Diminuir a pressao da patilha = Rodar o botédo 1 no sentido contrario ao dos

ponteiros do relégio

5.12 Regular o comprimento dos pontos

16

O comprimento dos pontos é regulado através do botdo rotativo 2.

Aumentar comprimento dos pontos = Rodar o bot&o 2 no sentido dos ponteiros
do relégio
Diminuir o comprimento dos pontos = Rodar o botéo 2 no sentido contréario ao

dos ponteiros do relégio

Para coser manualmente pontos de remate puxar o botao de regulagdo dos pontos
3 para baixo.

A méaquina cose em sentido inverso enquanto o bot&o de regulacao dos pontos 3
estiver a ser premido.

O comprimento dos pontos corresponde ao comprimento dos pontos regulado
para coser em avanco.

Vide também capitulo 7.




6. Comando e painel de comandos

ATENCAO !

No presente manual de instru¢des encontram-se apenas
descritas as fungdes das teclas e a alteragdo dos
paréametros a efectuar pelo operario.

A descricdo detalhada do comando encontra-se no manual
de instru¢des do fabricante do motor.

6.1 Generalidades

O painel de comandos permite a programacado do comando da maquina e a regulacao
das fung¢des para o respectivo tipo de costura.

Conforme o tipo de costura a efectuar, é possivel coser manualmente ou proceder a
programacao automatica da costura.

Para as diferentes tarefas de costura, a maquina de costura dispde de varios
programas que permitem a atribui¢éo individual das fun¢des (ponto de remate inicial,
ponto de remate final, contagem dos pontos, cortar a linha, etc.) e valores de
parametros (nimero de pontos, comprimento da costura, nimero de rotagdes, etc.).

Aintroducéo dos valores é feita no modo de programacgao.

Os parametros e os valores atribuidos sdo indicados no mostrador.

Os dados programados para as costuras ficam memorizados na maquina, mesmo
depois de esta ter sido desligada (meméria volatil).

Para evitar alteracdes involuntarias das funcdes pré-programadas, os modos de
operagao encontram-se divididos em varios niveis (operador, técnico, instalador).
O operador (costureira) pode efectuar programacgdes directamente.

O acesso aos outros niveis s6 é possivel depois de introduzido um cédigo numérico
(EFKA).

RESET

Quando as configurag@es tiverem sido alteradas, o técnico especializado podera,
através desta funcgéo, repor todos os valores de regulacdo para os valores originais
(regulacéo de fabrica).

Esta fung@o encontra-se descrita nas instrugdes de servico!
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6.2 Teclas no painel de comando

. N) [ [/o [ &. |:|.
»He e _éi ¢ /N
7 8 9 0
) [ ] e e
4 —— —_— ==
_6_ ! 3
° 4 5 6
[ ] [ ] [
Bl I
P E + - 1 2 3
Tecla Funcgao Regula¢des
Iniciar ou terminar o modo de programacgé&o
Confirmar a alteragdo de um valor de pardmetro
+ Aumentar o valor de parametro indicado
- Diminuir o valor de parametro indicado
1 Contagem dos pontos LIGADO / DESLIGADO
2 Programacéo / Execucéo do percurso das costuras
3 Tecla de funcéo (programavel)
4 Posicao inicial da agulha EM CIMA/ EM BAIXO
5 Dispositivo elevador da patilha em caso de paragem | LIGADO / DESLIGADO
durante a costura
6 Elevagao automatica da patilha depois de cortar a linha®| LIGADO / DESLIGADO
7 Ponto de remate inicial® SIMPLES / DUPLO /
DESLIGADO
8 Ponto de remate final® SIMPLES / DUPLO /
DESLIGADO
9 Aparelho cortador da linha APARELHO CORTADOR DA
LINHA/
APARELHO CORTADOR DA
LINHA
+ RETROCEDER / DESLIGADO|
0 Funcio de barreira de luz? LIGADA / DESLIGADA

S6 para maquinas com aparelho cortador da linha (subclasses 467-183 081) e
Dispositivo de bloqueio para a costura e dispositivo elevador da patilha
electropneuméticos (RAP 13-4)!

2 Esta tecla ndo tem qualquer funcéo nesta classe de maquinas!
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6.3 Alterar valores de parametro

Os valores de parametro no nivel de comando do utilizador sdo alterados através das
quatro teclas verdes ("P", "E", "+", "-") situadas por baixo do mostrador.

Na lista de parametros, na pagina seguinte, encontram-se indicados todos os
parametros que podem ser alterados a partir do nivel de comando do utilizador.

1. Entrar no modo de programacao

- Premir a tecla "P".
Acende o diodo luminoso situado por cima da tecla.
Este diodo indica que o comando se encontra no modo de programagéao.

2. Indicar o primeiro parametro do nivel de comando do utilizador

- Premir a tecla "E".
No mostrador aparece o primeiro parAmetro com o respectivo valor de parametro.
Exemplo: "Arv 250" Arv = Abreviatura do parametro
250 = valor de parametro regulado

3. Alterar o valor de parametro indicado

- Aumentar ou diminuir o valor de parametro com as teclas "+" e "-".
Ao manter a tecla "+" ou "-" premida, o valor de parametro s6 é seleccionado
guando se soltar novamente a tecla.

4. Memorizar o valor de parametro alterado

- Premir a tecla "E".
O valor de parametro alterado é memorizado.

- No mostrador aparece o proximo parametro do nivel de comando do utilizador.
Ao premir repetidamente a tecla "E" séo seleccionados, um a um, todos os
parametros do nivel de comando do utilizador.

5. Abandonar o modo de programacao

- Premir a tecla "P". ]
O ultimo valor de parametro alterado é memorizado.

- O comando abandona o modo de programagao.
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Lista de parametros "Nivel de comando do utilizador":

para puxar a linha

Parametro Funcéo Regulacéo
max. min. Pré-regulacao
Arv? Pontos de remate inicial em avanco 254 0 2
Arrt Pontos de remate inicial em retrocesso 254 0 4
Errt Pontos de remate final em retrocesso 254 0 2
Erv? Pontos de remate final em avanco 254 0 2
Ls? Pontos de correccédo de barreira de luz 254 0 6
LSF2 Quantidade de pontos do filtro de 254 0 0
barreira de luz
LSn? NuUmero de pontos da barreira foto- 15 1 1
eléctrica
Stc NUmero de pontos da costura con 254 0 10
contagem de pontos
F 5 1 2
Parametros do nivel de servigo
1 = Arrefecimento da agulha LIGADO /
DESLIGADO
2 = Alteracao do curso LIGADO /
DESLIGADO® |
3 = Alteracao do curso
4 = Arranque Soft
SAv? Remate de pontos de fantasia inicial - 254 0 3
NUmero de pontos em retrocesso
SAr? Remate de pontos de fantasia inicial - 254 0 3
NUmero de pontos em retrocesso
SErt Remate de pontos de fantasia final - 254 0 3
NUmero de pontos em retrocesso
SEv! Remate de pontos de fantasia final - 254 0 3
Numero de pontos em avango
cFw? Numero de pontos do contador de 2540 0 0
pontos da linha restante
FES? Modo de operacgao do dispositivo 6 0 0

! S6 em maquinas de costura com aparelho para cortar a linha (subclasse 467-183 081) e
Bloqueio de costura e dispositivo elevador da patilha electropneumaticos (RAP 13-4)!

2 - A XA =
Nesta classe de maquinas os parametros nao tém qualquer fungéo!
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7. Coser

Na descri¢édo do processo de coser partimos dos seguintes pressupostos:

— Trata-se de uma méaquina de costura especial com aparelho cortador da linha
(subclasse 467-183081).

— No painel de comandos esta regulada a seguinte fungéo:
Posicao inicial da agulha: INFERIOR (posigéo 1)

— Interruptor principal ligado.

— O ultimo processo de costura foi concluido com o corte da linha.

Sequéncia de operacéo e de fun¢fes aquando do processo de costura:

Processo de costura Operacao / Descrigéo

Antes do inicio do processo

de costura
- Pedal em posicéo de repouso.
Posicéo inicial A méaquina esta parada.
Agulha na posigéo superior. Patilhas na posigéo
inferior.

Posicionar o material a costurar Activar a alavanca articulada.

no ponto onde deve iniciar a Fazer subir as patilhas.

costura Colocar o material a costurar na devida posigéo.
Soltar a alavanca articulada.

As patilhas descem sobre o material a costurar.

No inicio da costura

Iniciar a costura Carregar no pedal e manter carregado.
A méaquina cose com o nimero de rotagdes

determinado pelo pedal.

Coser pontos de remate iniciais Puxar para baixo o botao para imobilizagédo do
ponto 1.

A méaquina cose em retrocesso enquanto o bota
para imobilizag&o do ponto 1 estiver activado.

O numero de rotagdes é determinado pelo pedal,
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Processo de costura

Operacao / Descri¢ao

No centro da costura

Interromper o processo de
costura

Coser um canto

Continuar o processo de
costura
(depois de soltar o pedal)

Coser pontos de remate
intermédios

Soltar o pedal (posi¢éo de repouso) .
A maquina péara na primeira posi¢éo
(agulha na posic¢éo inferior).

As patilhas estao na posicgéo inferior.

Soltar o pedal.

A maquina péara na primeira posi¢éo

(agulha na posic¢éo inferior).

Activar a alavanca articulada.

Fazer subir as patilhas.

Rodar o material a costurar a volta da agulha.
Soltar a alavanca articulada.

As patilhas descem sobre o material a costurar.

Carregar no pedal.
A méaquina cose com o numero de rotagdes
determinado pelo pedal.

Puxar para baixo o botéo para imobilizag&o do
ponto 1.

A maquina cose em retrocesso enquanto o botéo
para imobiliza¢do do ponto 1 estiver activado.

O naumero de rotagdes é determinado pelo pedal.

No final da costura

Retirar o material que esta a
ser costurado

Coser pontos de remate final.

Puxar para baixo o botédo para imobilizag&o do
ponto 1.

A méaquina cose em retrocesso enquanto o botéo
para imobiliza¢éo do ponto 1 estiver activado.

O numero de rotagdes é determinado pelo pedal.

Carregar o pedal para tras .

Alinha é cortada.

A maquina para na segunda posicao.

As patilhas encontram-se na posic¢éo inferior.
Activar as alavancas articuladas.

Fazer subir as patilhas.

Retirar o material a costurar.
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8. Manutencéo

Atencdo perigo de lesédo!

O interruptor principal esta desligado!
A manutengdo da maquina de costura so devera ser feita
com a maquina parada.

Os trabalhos de manutencé&o deverao ser feitos dentro dos intervalos de manutencao
indicados nas tabelas (vide coluna "Horas de funcionamento").

Quando séo trabalhados materiais com muitas lamugens, a manutencgdo podera ter que

ser feita em intervalos menores.

8.1 Limpeza e controlo

Uma maquina de costura limpa evita avarias!

Manutencéo a Descrigéo Horas de
efectuar funciona-
mento
Parte superior da
méaquina
- Remover p6, restos de Devera prestar-se particular atencdo as 8
linha e restos de tecido. seguintes partes:
- Area abaixo da placa de perfuracéo
- Transportador
- Area circundante da lagadeira
- Caixa da bobina
- Aparelho para cortar a linha
- Tenséo do fio da agulha
- Limpar o recipiente - Remover p6 ou residuos de 6leo 8
colector de 6leo. com um pano
Motor de costura
- Verificar a situacéo e Fazendo presséo com o dedo no centro 160

tensao da correia
trapezoidal.

da correia trapezoidal, esta devera

poder dobrar-se por mais aprox. 10 mm.
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Unidade de manutengéo de ar comprimido (equipamento opcional)

Para equipar a maquina de costura especial com a unidade de manutencgéo de ar
comprimido WE-6, dever&o ser efectuados adicionalmente os trabalhos de manutencéo

abaixo indicados.

condensada.

- Desligar a maquina da rede de ar
comprimido.

- Aparafusar o parafuso de descarga 3.
O sistema pneumatico da maquina
tem que estar isento de pressao.

- Desaparafusar o separador de 4gua 2.

- Desaparafusar o filtro 1.
Limpar e secar o filtro com benzina
(nunca utilizar solventes! ).

- Voltar a montar e a ligar a unidade de
manutencao.

Manutencéo a Descrigdo Horas de
efectuar funciona-
mento
Unidade de manutencéo
de ar comprimido
- Verificar o nivel de agua O nivel da Agua n&o pode subir até 40
no regulador de presséo. ao filtro 1.
- Depois de aparafusar o parafuso de
descarga 3, esvaziar a 4gua sob
presséo do separador de agua 2.
Nota:
O separador de agua 2 esté equipado
com uma abertura de descarga da agua
condensada semi-automatica. Ao ndo
atingir uma determinada presséo, a
agua condensada é esvaziada
automaticamente.
- Limpar o filtro. O filtro 1 separa impurezas e agua 500
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8.2 Lubrificacéo a 6leo

Atencao perigo de leséo!

O dleo pode provocar irritagdes cutaneas.

Evitar contacto prolongado com a pele.

Lavar bem as méos depois de qualquer contacto com o
6leo.

ATENCAO!

O manuseamento e depuragéo de 6leos minerais
encontra-se sujeita a regulamentacgdes legais especificas.
Entregue o 6leo utilizado em depdésitos autorizados.
Proteja 0 meio-ambiente.

Tenha atengédo para ndo derramar o 6leo.

Para lubrificar a maquina de costura especial, utilizar apenas o 6leo lubrificador ESSO
SP-NK 10 ou um 6leo semelhante com as seguintes especificacdes:

— Viscosidade a 40°C : 10 mm?/s

— Ponto de inflamagéo: 150 °C

O 6leo ESSO SP-NK 10 pode ser adquirido nos agentes autorizados da
DURKOPP-ADLER AG com os seguintes cddigos de pega:

Lata de 2 litros: 9047 000013
Lata de 5 litros: 9047 000014

Manutengdo a Descri¢do Horas de
efectuar funciona-
mento

- Lubrificar a parte superior - Encher o pequeno tubo 1 até a cima 8
da méaquina. com 6leo.

O 6leo penetra lentamente para dentro

da parte superior da maquina através

do feltro situado abaixo do tubo.

- Lubrificar a lagadeira. - Retirar a alavanca articulada. 8
- Dobrar a parte superior da maquina.
- Encher o tubo 4 com éleo

até a marca "max." I.

- Lubrificar a parte inferior - Desaparafusar o parafuso de 40
da méaquina. enchimento de 6leo 2.

- Encher com éleo.

- Controlar o nivel de éleo no 6culo de
inspeccao 3.
O nivel de 6leo tem de situar-se
entre o trago vermelho superior e 0
traco "VAZIO".

- Voltar a aparafusar o parafuso de
enchimento de dleo.

- Remover o 6leo transbordado do
recipiente colector de 6leo.
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9. Equipamentos opcionais

9.1 Dispositivo de bloqueio para a costura e dispositivo de elevagéo
da patilha electro-pneumaticos (RAP 13-4)

O dispositivo de bloqueio para a costura e dispositivo de elevagéo da patilha
electro-pneuméticos (RAP 13-4) s6 pode ser fornecido para maquinas de costura
especiais com aparelho de corte de fios (Subclasse 467-183 081).

Este equipamento proporciona as seguintes fungdes adicionais:

— Coser pontos de remate iniciais e finais, accionamento através do pedal
— Supresséo de pontos de remate
— Coser ponto a ponto (ponto de remate fantasia)

— Coser ponto de remate intermédio, accionamento a mao (através de teclas no
braco da maquina)

— Elevacao da patilha, accionamento através do pedal

9.1.1 Funcéo

Dispositivo de bloqueio para a costura

— Noinicio do ponto de remate, a biela do @émbolo do cilindro 1 sai e movimenta o
posicionador de pontos para a posi¢cdo para coser em retrocesso.

— A magquina costura em retrocesso, até que a biela do émbolo estiver saido por
completo.
O comprimento do ponto corresponde ao comprimento de ponto ajustado para
coser para a frente.
Durante o bloqueio de costura esta activado o niumero de rotagédo do ponto de
remate (de fabrica 1200 min™).

Dispositivo de elevacédo da patilha
— Carregar o pedal para tras até meio.

A biela do émbolo do cilindro 3 sai e vai accionar através da agulha 2 a alavanca 4.

— Elevar as patilhas.
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9.1.2 Teclas no brago da maquina

O ©) O O

Bl

e SEAL

—
N —l
=

Tecla | Funcéo / Utilizacao

1 Activar o ponto de remate intermédio durante a costura

- Premir a tecla 1 e manté-la premida.
E costurado o ponto de remate intermédio.

A méaquina costura em retrocesso, até a tecla 1 seja mantida premida.

2 sem fungéo!

3 Supressédo dos pontos de remate iniciais e finais

- Premir atecla3. )
O préximo ponto inicial ou final ndo é costurado.

4 Posicionar a agulha na posigéo inferior e superior

- Premir a tecla 4. ) ) ) )
A agulha é posicionada na posigéo superior ou inferior.
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9.1.3 Costura

Na descri¢do da costura partimos dos seguintes pressupostos:

Méquina de costura especial com aparelho de corte de fios (subclasse
467-183081) e dispositivo de bloqueio para a costura e dispositivo de elevacao da
patilha electro-pneumaticos (RAP 13-4).

No painel de comandos estdo ajustadas as seguintes fungdes:

Ponto de remate inicial e final: LIGADO
A posicéo da patilha antes e depois de cortar: EM BAIXO
A posicéo da agulha antes de cortar: EM BAIXO (Posicéo 1)

O ultimo processo de costura foi concluido com ponto de remate final e corte de fio.

Sequéncia de comandos e de fun¢des aquando da costura:

O @] O O
e T
i 1
1 2 3
Processo de costura Utilizagdo / Explicacao

Antes do inicio de costura

Situacéo de partida

Posicionar o material de
costura no inicio de costura A agulha vai-se posicionar na posi¢ao inferior.

Pedal na posicédo de repouso. Maquina de
costura esta parada.
Agulha estd em cima. Patilhas estdo em baixo.

Premir a tecla 3.

Carregar o pedal para tras até meio.

Elevar as patilhas.

Conduzir o material de costura a agulha.
Soltar o pedal.

Baixar as patilhas sobre o material de costura.

No inicio da costura

Ponto de remate inicial e
continuar a costurar carregado.

Coser apenas ponto de remate

inicial A méaquina péara depois de costurar o ponto de

N&o coser ponto de remate
inicial

Carregar o pedal para a frente e manter

E cosido o ponto de remate inicial.
Em seguida, a maquina continua a costurar com
0 namero de rotagBes determinado pelo pedal.

Carregar por instantes o pedal para a frente.

remate inicial na posicao 1 (agulha em baixo).

Premir a tecla 2 (supresséo de ponto de remate).
Carregar o pedal para a frente.

A maquina costura com o nimero de rotacdes
determinado pelo pedal.
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Processo de costura

Utilizagao / Explicacao

No meio da costura

Interromper processo de
costura

Costurar canto

Prosseguir com o processo de
costura
(depois de soltar o pedal)

Costurar ponto de remate
intermédio

Soltar pedal (posigéo de repouso) .
A méaquina péara na posicao 1
(agulha em baixo).

As patilhas encontram-se em baixo.

Carregar o pedal para tras até meio.

A méquina péara na posigéo 1

(agulha em baixo).

As patilhas estao elevadas.

Rodar o material de costura em volta da agulha.

Carregar o pedal para a frente.

A méaquina costura com o nimero

de rotacdes determinado pelo pedal.

O ponto de remate inicial ndo é costurado.

Premir a tecla 1 e manter pedal carregado.

A méaquina costura em retrocesso, até que seja
premida a tecla X.

O nimero de rotagdes é determinado pelo pedal,

No final da costura

Retirar material de costura

Nao elevar as patilhas.

N&o costurar ponto de remate
final

Carregar o pedal completamente para tras e
manté-lo carregado.

E costurado o ponto de remate final.

O fio é cortado.

A méaquina péara na posicao 2.

As patilhas estado elevadas.

Carregar o pedal por instantes totalmente para
tras.

E costurado o ponto de remate final.

O fio é cortado.

A méaquina péara na posicao 2.

As patilhas encontram-se em baixo.

Premir a tecla 2 (supressao de pontos de
remate).
Carregar o pedal totalmente para tréas.
N&o é costurado o ponto de remate final.
O fio é cortado.
A méaquina péara na posicao 2.
A posicao das patilhas depende da posi¢éao
do pedal:
a) Manter pedal carregado para trés:

- patilhas elevadas.
b) Pedal solto (posigéo de repouso):

- patilhas em baixo.
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