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Normas de seguranca

10.

11.

12.

A maquina sé pode ser colocada em funcionamento depois de
terem sido lidas as instru¢cdes de servigco e apenas por pessoal
devicamente qualificado e treinado.

Antes de pbr a maquina a funcionar, leia também as normas de
seguranca e as instru¢cdes de servigco do fabricante do motor.

A maquina s6 pode ser utilizada em conformidade com a sua
funcéo prevista e nunca sem os respectivos dispositivos de
seguranca; ao operar a maquina terseao de respeitar
forcosamente todas as instru¢des de seguranca.

Ao proceder a substituicdes de ferramentas de costura (como por
ex, agulha, calcador, chapa de agulha, alimentador e bobina)
durante a colocacédo do fio, no caso de o operador se afastar do
local de trabalho ou durante operagdes de manutencéo, a
maquina devera ser desligada da corrente eléctrica
desligando-se o interruptor principal ou tirando a ficha da tomada
de corrente de rede.

Os trabalhos de manutencao diarios s6 podem ser executados
por pessoal devidamente treinado.

Trabalhos de reparcao assim como trabalhos de manutencéao
especiais s6 podem ser executados por pessoal especializado ou
pessoal devidamente treinado.

Para executar trabalhos de manutencao e de reparacao em
sistemas pneumaticos, a maquina tem de ser separada da rede
do (max. 7-10) sistema pneumatico.

Antes de separa da vede, redulsa a tensédo no condicionador de ar.
Unicas excepgdes sao trabalhos de ajuste e testes de
funcionamento por parte de pessoal especializado devidamente
treinado.

Trabalhos no sistema eléctrico s6 podem ser executados por
pessoal especializado com a devida qualificacéo para o fazer.

Trabalhos em pecas e dispositivos que estejam sob corrente nédo
sdo permitidos. Excepg¢des sao regulamentadas pelas directrizes
DIN VDE 0105.

Transformacgdes ou alteragées da maquina s6 se podem efectuar
ao se observarem todas as normas de seguranca.

Ao efectuar reparacdes sé podem ser utilizadas pecas
sobressalentes por nés aprovadas.

A colocacgédo em funcionamento da parte superior é proibida até
que se com- prove que todo o conjunto de costura corresponde
as regulamentacdes da CE.
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1. Generalidades

As presentes instrugdes de servico descrevem a ajustagem da
maquina de costura especial 367.

ATENCAO !

As operacgdes descritas nestas instrugdes de servigo s6 devem ser
executadas por pessoal especializado ou por pessoal respectivamente
instruido!

Cuidado, perigo de acidente!

Nos trabalhos de reparacéao, transformacdo e de manutencgao da
maquina, desligar o interruptor geral da rede e a maquina de
alimentacédo pneumatica.

S6 executar trabalhos de ajustagem e controles de funcionamento com
a maquina a trabalhar observando todas as medidas de seguranca e
com o maximo cuidado.

As presentes instrugdes de servico descrevem a ajustagem da
maquina de costura especial pela ordem adequada. Aqui deve-se
observar que diversas posi¢cdes de ajustagem sdo dependentes umas
das outras. Por isso é imprescindivel fazer as ajustagens pela ordem
indicada.

Para todos os trabalhos de ajustamento nas pegas para formacgéo dos
pontos tem que ser utilizada uma agulha nova em perfeito estado.

Coberturas das maquinas, que tenham de ser aparafusadas de vez em
quando para os trabalhos de controle e ajustagem, nao estao
mencionadas.

Nota

Nas maquinas de costura especiais 367 alguns eixos dispbem de
partes planas, o que facilita consideravelmente a ajustagem da
maquina.

Em todas as ajustagens sobre a parte plana é colocado
respectivamente o primeiro parafuso no sentido da rotagao.

1.1 Calibragens

O perno de retencéo 1 necessario para a ajustagem da maquina vai,
de série, junto a maquina. O mesmo encontra-se na parte inferior do
depdsito do oleo.

— Inclinar a cabega da maquina para tras.
— Remover o perno de ajustagem 1 do retentor.
— Recuar a cabega da maquina.



1.2

Descricao das posigoes de piquetagem

/

3

Com o perno de retencdo 1 e as ranhuras de piquetagem 2 e 3 na
manivela do eixo do brago da maquina 4 pode-se travar a maquina em
duas posicdes de ajustagem.

Posicao | = perno de retengdo @ 5 mm para ranhura grande.
Posicéo Il = perno de retencdo @ 3 mm para ranhura pequena.

Em ambas as posigdes ajustar:
Posicdo | curso do lago, altura da barra da agulha.

Posigcao Il imobilizagdo do transportador no movimento da
corredica do regulador dos pontos (engrenagem
transmissao - ponto zero).



2. Maquina de costura

2.1 Posigado da manivela no eixo do brago da maquina

Cuidado, perigo de acidente!
A Desligar o interruptor geral.
Controlar e ajustar a posicdo da manivela do eixo do brago da

maquina somente com a maquina desligada.

Regulagédo e controle

A manivela do eixo do brago da maquina 1 esta fixada no eixo 4 com
os trés parafusos 2. Os parafusos tém que assentar na parte plana 3.

Correcgido

— Desapertar os parafusos 2 na manivela do eixo do brago da
maquina.

— Rodar a manivela 1 de modo que os parafusos 2 assentem na
parte plana 3.

— Mover a manivela 1 axialmente para a direita até encostar.
— Apertar os parafusos 2 firmemente.



2.2 Roda transp. superior e inferior da correia transmissao / correia de transmissao

221 Pos. da roda transp. superior da correia transmissao

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.
Controlar e ajustar a posi¢gdo da roda superior de transporte da correia

transmissao somente com a maquina desligada.

Regulagao e controle

A roda transp. da correia transmissao 2 esta fixada ao eixo do brago
da maquina 4 com dois parafusos. Os parafusos tém que assentar na
parte plana 1.

A distancia entre a roda dentada 2 e a roda do bobinador 3 tem que
ser 0,8 mm com o bobinador desligado.

— Verificar a distancia entre a roda transp. da correia transmissao 2 e
a roda do bobinador 3 com o calibre ‘apalpa-folgas’.

Correcgido

— Desapertar o perno roscado 5 na roda transp. da correia
transmissao 2.

— Desandar a roda transF. da correia transmissé&o 2 até os parafusos
assentarem na parte plana 1 do eixo 4.

— Ajustar a distancia lateral de 0,8 mm entre a roda transp. da
correia transmisséo 2 e a roda do bobinador 3 com o calibre
‘apalpa-folgas’.

— Apertar os pernos roscados 5 na roda transp. da correia
transmissao 2.



2.2.2 Pos. da roda transp. inferior da correia transmissao

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.

Controlar e ajustar a posi¢gédo da roda transp. da correia de
transmissdo inferior somente com a maquina desligada.

Regulagéao e controle

A roda inferior transp. da correia transmisséo 1 tem de estar
encostada ao mancal 3.

Os pernos roscados 5 na roda transp. da correia transmisséo 1 tém

que assentar na parte plana do eixo inferior 4.

— Verificar se a roda transp. da correia transmissao esta encostada
ao mancal.

Correcgéao

— Remover a correia de transmisséao respectiva roda transportadora
inferior 1.

— Desapertar os pernos roscados na roda transp. da correia
transmisséao.

— Desandar aroda transP. da correia transmisséo 1 até os parafusos
assentarem na parte plana do eixo inferior 4.

— Reter o eixo interior 4 e mover a roda transp. da correia
transmissao 1 para a esquerda até encostar.

— Apertar os pernos roscados 5 na roda transp. da correia
transmissao 1.

— Montar a correia de transmissao 2 novamente na respectiva roda
transportadora 1.

ATENCAO, perigo de quebra!

Apds a substituicdo duma correia de transmissdo ou remogao da
correia, controlar a ajustagem da lagadeira (ver capitulo 2.5), o
movimento de avancgo do transportador (ver capitulo 2.3.3) e o
movimento de elevacgao do transportador (ver capitulo 2.3.4).
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Substituir a correia de transmissao

v

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.
Substituir a correia de transmissdo somente com a maquina desligada.
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Desmontar a correia de transmissao

— Desmontar o sincronizador 1.

— Desaparafusar a roda manual 2.

— Desaparafusar a protecgéo da correia 3.

— Desapertar os parafusos no flange da roda manual 4.

— Remover o flange 4 juntamente com o mancal utilizando duas
chaves de parafusos.

— Inclinar a cabega da maquina para tras.

— Remover a correia de transmissao 6 da roda inferior
transportadora.

— Recuar a cabega da maquina para a posigéao inicial.
— Puxar a correia de transmissdo 6 através da abertura 5.

Montar a correia de transmissao.
— Montar novamente a correia de transmissao 6 pela ordem inversa.

ATENGCAO, perigo de quebra !

Apds a substituicdo duma correia de transmissdo ou remogao da
correia, controlar a ajustagem da lacadeira (ver capitulo 2.5), o
movimento de avancgo do transportador (ver capitulo 2.3.3) e o
movimento de elevagao do transportador (ver capitulo 2.3.4).




2.3 Transporte inferior e engrenagem do regulador dos pontos

2.31 Ajuste basico da regulacdo dos pontos (s6 a subclasse 367-170115; -170315 e 367-180115; -180315)

Cuidado, perigo de acidente !

Desligar o interruptor geral.

Regular o ajuste basico da regulagao dos pontos somente com a
maquina de costura desligada.

Regulagao e controle

Se a roda de regulagéo 4 estiver na posicédo “0", a engrenagem do
regulador de pontos deve ter a menor folga possivel.

— Mover aroda de regulagao 4 para o comprimento dos pontos “0"
((En las subclases 367-170315 e 367-180315 la roda de
regulagao superior).

— Verificar a folga da engrenagem do regulador dos pontos na
alavanca de regulagao dos pontos 1.

Correcgéao
— Desengatar a mola 2.
— Desatarraxar o parafuso 3 e remover a roda de regulagao 4.

— Com uma chave de bocas n°. 10 rodar o eixo 6 para a direita até a
alavanca de regulagao dos pontos 1 ter a menor folga possivel.

ATENCAO, perigo de quebra !
A Nao rodar o eixo demasiadamente para a direita.

As pecas do regulador dos pontos podem encravar-se e 0
comprimento maximo dos pontos de 8 mm ou 6 mm né&o
€ alcancgado.

6 — Ajustar a escala 5 em “0".
— Montar novamente a roda de regulagao 4 e fixar com o parafuso 3.
— Engatar a mola 2 novamente.
— Controlar a folga da alavanca de regulagédo dos pontos 1.



10

Ajustar o excéntrico

Ajustar o excéntrico 7 de modo que as duas marcas 9 e 10 figuem a
mesma altura.

— Desapertar o parafuso 8.

— Rodar o excéntrico de maneira que os eixos de ambas marcas 9 e
10 se cruzem.

— Apertar o parafuso 8.

2.3.2 Regulagao do 2° comprimento de ponto (Subclasse 367-170315 e 367-180315)

Regular o 2° comprimento de ponto s6 depois de ter regulado a
engrenagem de regulagao do ponto (2.3.1).

— Colocar a roda reguladora superior em "4”.
— Desapertar o parafuso 13 e retirar a roda reguladora 12.

— Com uma chave de bocas 10 mm, rodar o veio 14 no sentido dos
11 12 13 ponteiros do relégio até ao encosto.

— Regular a escala 11 para "4”.
— Voltar a montar a roda reguladora 12 e fixar com o parafuso 13.

ATENGCAO, perigo de quebra !
Desligar o interruptor geral.
A regulagédo basica do ponto s6 deve ser feita com a maquina de

costura desligada.

10




2.3.3 Engrenagem do regulador dos pontos

16 17

Cuidado, perigo de acidente !
A Desligar o interruptor geral.
S6 ajustar o transporte inferior e a engrenagem do regulador dos n

pontos com a maquina de costura desligada.

- Pér‘%alavanca de regulacao dos pontos e a roda de regulagéo
em “0".

— Desapertar todos os parafusos no eixo deslizante esquerdo 9 e no
eixo direito 1:
- nos anéis de regulacdo 2, 3 e 14
- parafusos 12 na alavanca 5
- nos suportes do eixo 6 e 8 da corredica da engrenagem

— Desapertar o parafuso no bloco do regulador dos pontos 4.
— Desapertar os parafusos no excéntrico deslizante 7.
— Desapertar o parafuso 13 do perno do mancal 15.

— Mover o eixo deslizante 1 direito no suporte 6 de maneira que fique
recuado cerca de 0,1 mm do seu lado esquerdo.

— Apertar os parafusos no suporte do eixo 6.

— Posicionar a armagéo da engrenagem 16 lateralmente de modo
que a respectiva corredigca tenha a mesma folga em ambos os
suportes do eixo 6 € 8 a esquerda e a direita.

— Vedar os anéis de regulacéo 2 e 3 e roscar.

— Poér aengrenagem em “0", isso consegue-se rodando a armagao
de regulacao 17. Nessa posicdo 0 as patilhas 10 e 11 tém que
estar paralelas.

— Apertar os parafusos no bloco do regulador dos pontos 4.

— Encostar a armacgéao de regulacado 17 axialmente ao perno do
mancal 15 (aparafusar com o parafuso 13) e vedar com o anel de
regulacao 14.

— Apertar os parafusos no excéntrico deslizante 7.

11



— Desapertar os parafusos 12.
— Posicionar o suporte do transportador 13 de modo que o

transportador 14 tenha folga homogénea na parte lateral da
Rlarte plana da agulha.

o sentido longitudinal deve estar posicionado mais ao menos
no centro.

— Apertar os parafusos no suporte esquerdo do eixo 8 da corredica

da engrenagem.

— Apertar os parafusos 12.

ATENGCAO, perigo de quebra!

O eixo 9 ndo deve sobressair do suporte 8 da corrediga da
engrenagem.

Se esse for o caso, entao tem que a engrenagem ser deslocada toda
para direita.

12




2.3.4 Movimento de elevagao do transportador

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.
S6 ajustar o movimento de elevagao do transportador com a

magquina de costura desligada.

Regulagéao e controle

Nas seguintes posi¢cdes da agulha, o transportador deve ter a mesma
posicao em relagcédo ao canto superior da parte plana da agulha:

® Quando a ponta da agulha pica no furo da agulha do transportador.n

® (Quando a ponta da agulha sai do furo da agulha do transportador.

— Ajustar o comprimento dos pontos em “0".
— Girar a roda manual e controlar o movimento do transportador.

Correcgido

Ajuste basico

— Ajustar o comprimento dos pontos em “0".
— Desapertar os pernos roscados.

— Girar aroda manual até a barra da agulha ficar no seu ponto mais
alto.

— Rodar o excéntrico de elevagdo de maneira que os seus .
parafusos, visto da base da maquina, estejam virados para baixo.

— Apertar o perno roscado.

Ajuste de precisao

— Desapertar os pernos roscados no excéntrico de elevagao 1.
— Rodar o excéntrico 1.

— Apertar os pernos roscados no excéntrico de elevagao 1.

— Controlar a ajustagem e repetir se for necessario.

13



2.3.5

Movimento de avan¢o do transportador

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.

Sé ajustar o movimento de avango do transportador com a
maquina de costura desligada.

14

Regulacao e controle

Se a maquina estiver marcada na posigao Il (perno de retengdo com
@ 3 mm encaixado) o transportador ndo se deve mover quando a
alavanca ou a roda de regulacéo do comprimento dos pontos se
moverem.

— Travar a maquina na posigao Il.

— Mover a alavanca ou a roda de regulagédo do comprimento dos
pontos e controlar se o transportador esta parado.

Correcgéo

— Desapertar os parafusos no excéntrico deslizante 1.

— Travar a maquina na posicéo II.

— Ajustar o regulador dos pontos no comprimento “max.”

Ajuste basico

— Ajustar o excéntrico deslizante 1 de maneira que os seus _
parafusos, visto da base da maquina, estejam virados para baixo.

— Apertar os parafusos no excéntrico deslizante 1.

Ajuste de precisao

— Mover a alavanca ou a roda de regulagdo do comprimento dos
pontos e controlar se o transportador esta parado.

— Eventualmente reajustar o excéntrico deslizante 1.




2.3.6  Altura do transportador

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.
S6 controlar e ajustar a altura do transportador com a

magquina de costura desligada.

Regulagéao e controle

Para um avancgo correcto do material, o transportador 5 tem que estar
na sua posi¢cao mais alta, sobressair 0,5 mm para além da superficie
da parte plana da agulha.

Ajustar o excéntrico de ajustagem 1 de modo que entre o suporte do
transportador 4 e a patilha de elevagao 2 na parte da frente se
apresente um pequeno nivel.

— Ajustar o comprimento dos pontos “0".

— Girar a roda manual até o tansportador 5 alcangar a sua posig¢ao
mais alta.

— Controlar a altura do transportador 5.

Correcgéao

— Ajustar o comprimento dos pontos “0".

— Girar a roda manual até o tansportador 5 alcangar a sua posic¢ao
mais alta.

— Desapertar os parafusos 3.

— Com o excéntrico 1 rodar o suporte de transportador 4 para cima
Sté o] trlar\]nsportador ficar 0,5 mm acima da superficie da parte plana
a agulha.

— Mover o excéntrico 1 para a esquerda de modo que o suporte do
transportador 4 nao tenha folga lateral em relacao a patilha 2.

— Apertar os parafusos 3.

15



2.4 Corredica da barra da agulha

241  Ajustagem da corredica da barra da agulha

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.
Sé controlar e ajustar a corrediga da barra da agulha com a

maquina de costura desligada.

Regulagao e controle

Com o comprimento dos pontos em “0” a agulha tem que picar
lateralmente ao centro do furo da agulha do transportador.

— Ajustar o comprimento dos pontos em “0”.

— Meter uma agulha nova.

— Baixar a barra da agulha com a roda manual.
Controlar a posi¢ao da agulha no furo da mesma.

Correcgéao
— Desatarraxar o parafuso de regulagéo da pressao do calcador 4.
— Desapertar os parafusos 1 e 2.

— Desapertar ligeiramente o parafuso 3.
O parafuso esta numa base plana.

16



— Retirar os tampdes de plastico dos furos 6.

— Introduzir uma chave sextavada interior 3 mm através do furo 6 e
desapertar os parafusos na alavanca 5.

— Ajustar a corrediga da barra da agulha ao furo da agulha.
— Apertar os parafusos na alavanca 5.

— Apertar o parafuso 3.

— Apertar os parafusos 1 e 2.

— Apertar o parafuso de regulacédo da pressao do calcador 4 e
ajustar a pressao do calcador (ver capitulo 2.7.3).

ATENGAO, perigo de quebra!

Apds a ajustagem lateral da corrediga da barra da agulha, controlar a
distancia da ponta da lagadeira até a agulha. Eventualmente corrigir a
distancia da ponta da lagadeira (ver capitulo 2.5).
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24.2 Insergao da agulha no transportador

Cuidado, perigo de acidente !

Desligar o interruptor geral.
S6 controlar e ajustar a insergao da agulha no transportador com a

maquina de costura desligada.

Regulacao e controle

No sentido longitudinal, a agulha deve picar no centro do furo da
agulha no transportador quando estiver ajustado um comprimento de
ponto em “0”.

— Ajustar o comprimento dos pontos em “0”.
— Colocar uma agulha nova.

— Baixar a barra da agulha com a roda manual até a insercédo da
agulha no transportador.

— Controlar a posicao da agulha no respectivo furo.

Correcgéao
— Desapertar os parafusos 2 no bloco 1.

— Ajustar a corredica da barra da agulha no sentido longitudinal em
relagéo ao furo da agulha.

— Apertar novamente os parafusos 2.
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2.5 Lacadeira, curso do lago e altura da barra da agulha

251 Curso do lago, distancia da ponta da lagadeira até a agulha

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.

Controlar e ajustar o curso do lago e a distancia da ponta da lacadeira
até a agulha somente com a maquina de costura desligada.

Regulagao e controle

O curso do lago é a distancia da barra da agulha desde o ponto morto inferior
até ao ponto em que a ponta da lagadeira esta no centro da agulha.

R“‘ff ': O curso do lago € de 2 mm.
- Na posicéo do curso do lago, a distancia da ponta da lagadeira até a parte
cébncava da agulha tem de ser 0,1 mm.

— Piquetar a cabega da maquina na posigéo | (perno de retengédo @ 5 mm
na ranhura grande).

— Poraalavanca de regulagéo dos pontos ou a roda de regulagéo do
comprimento dos pontos em “0”.

:'_5;, ! | — Controlar a posicao da ponta da lagadeira em relagéo a agulha.

Correcgao da distancia da ponta da lagadeira até a agulha
— Desmontar a placa da agulha, o transportador e o porta-peca central 1.
— Remover a capsula da canilha da lagadeira.

— Desapertar os parafusos de fixagao da lagadeira com uma chave
sextavada interior 3 mm.
Meter a chave de parafusos através do furo oblondo 2.
O primeiro parafuso no sentido de rotagao esta montado numa base
plana.

— Colocar uma agulha nova.

— Por aalavanca de regulagéo dos pontos ou a roda de regulagéo do
comprimento dos pontos em “0”.

— Rodar a barra da agulha na posigéo do curso do lago (posigcéo de
piquetagem ).

— Por a ponta da lagadeira 4 no centro da agulha.
A distancia entre a ponta da lagadeira 4 e a parte céncava da agulha 1
tem que ser de 0,1 mm.

— Apertar os parafusos de fixagédo da lagadeira.
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Correccgédo da posicao do curso do lago

— Desapertar os parafusos na roda dentada 5.
— Piquetar a cabe%a da maquina com o perno de retengdo @ 5 mm

na na posic¢ao | (ranhura grande).

— Ajustar a alavanca de regulagao dos pontos ou a roda de
regulacdo do comprimento dos pontos em “0”.

— Rodar a lagadeira de modo que a ponta da mesma 6 fique no
centro da agulha.

— Apertar os parafusos na roda dentada 5.

— Montar novamente todas as pecas desmontadas
(sobre o porta-peca central ver o ponto 2.6)

ATENCAO, perigo de quebra!

A roda dentada nédo deve assentar no casquilho do rolamento.
Desviar a roda dentada um pouco do casquilho do rolamento.
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2.5.2  Altura da barra da agulha
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Cuidado, perigo de acidente !

Desligar o interruptor geral.
Controlar e ajustar a altura da barra da agulha somente com a

magquina de costura desligada.

Regulacgéao e controle

Ajustar a altura da barra da agulha de modo que a ponta da lagadeira
esteja no comprimento maximo dos pontos e, na posi¢gao do curso do

lago, no tergo da parte inferior concava da agulha. n

— Ajustar a alavanca de regulagao dos pontos ou a roda de )
regulacdo do comprimento dos pontos em “comprimento maximo
dos pontos”.

— Piquetar a maquina de costura na posigao | (posi¢do do curso do lago).
— Controlar a posi¢ao da ponta da lacadeira em relagao a agulha.

Correcgéao

— Ajustar a alavanca de regulagao dos pontos ou a roda de
regulacdo do comprimento dos pontos em “comprimento maximo
dos pontos”.

— Piquetar a maquina de costura na posigéo | (posigéo do curso do lago).
— Remover a capa do furo 3.

— Desapertar o parafuso de fixacdo da barra da agulha (parafuso de
fenda em cruz).

— Mover a barra da agulha 4 com a agulha 2.
Ao mover a barra, esta ndo deve desandar.
A parte céncava da agulha tem que estar virada para a ponta da
lagadeira.

— Apertar o parafuso de fixagdo da barra da agulha.
— Colocar a capa no furo 3.

Uma ajustagem errada da altura da barra da agulha pode ter as
seguintes consequéncias:

— Danificagédo da ponta da lagadeira.

— Entalamento da linha da agulha entre a agulha e a protecc&o da
mesma.

— Pontos errados e quebra da linha.
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2.6

Suporte da capsula da canilha

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.

Controlar e corrigir o suporte da capsula da canilha somente com a
maquina de costura desligada.

22

Regulacao e controle

Entre a capsula da canilha 2 e a ponta 3 da respectiva capsula tem
que haver tanta folga de maneira que a linha da agulha possa passar
livremente.

Correccgéo
— Desapertar o parafuso 1.

— Ajustar o suporte da capsula da canilha (distancia 0,6 mm, ver
desenho).

— Apertar o parafuso 1.




2.7 Calcador-transportador e calcador-pressor do tecido

271 Curso de elevagao do calcador-transportador e do calcador-pressor do tecido

—
B |
.

4

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.
Controlar e ajustar o curso de elevagdo somente com a

magquina de costura desligada.

Regulagédo e controle n

A elevacao de ambos os calcadores deve ser do mesmo tamanho
quando estes estiverem ajustados na posicéo “3".

— Poraalavanca de regulagdo dos pontos ou a roda de regulagéo do
comprimento dos pontos em “0”.

— Regular a pressao do calcador central.

— Colocar a alavanca de elevagéo do calcador na posi¢céo "3” (na
367-170115 e 367-180115) ou rodar as duas rodas reguladoras 3
para a posicéo "3” (na 367-170315 e 367-180315).

— Desandar a roda manual e comparar as elevagoes.
A elevagéo do calcador-transportador e a do calcador-pressor do
tecido devem ser iguais.

Correcgiao

— Desandar a roda manual. ~
O calcador com maior curso de elevagéo deve ser elevado um
pouco mais.

— Desapertar os parafusos 2.
Na Classe 367-170315 e 367-180315, a tampa do corpo da
maquina nao pode ser retirada. Depois de tirar o tampao, é
possivel chegar aos parafusos 2 através do orificio 4.
Se o calcador-pressor do tecido estiver elevado, entdo o mesmo é
baixado com a mola.
Se o calcador-transportador estiver elevado, entdo o mesmo tem
que ser pressionando para baixo a mao.

— Apertar novamente os parafusos 2.

— Controlar se ambos os cursos de elevagéo séo da mesma altura.
Se nao forem, corrigir a ajustagem.
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2.7.2 Movimento de elevagao do calcador-transportador

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.

Ajustar o movimento de elevacdo somente com a
maquina de costura desligada.

Condicao

® Estar ajustado o mesmo curso de elevagdo do calcador e do
calcador-pressor do tecido (ver capitulo 2.7.1).

® Momento do movimento de elevagao do transportador correcto
(ver capitulo 2.3.4).

Regra

O calcador-transportador deve alcangar simultaneamente o nivel da
placa da agulha com os seguintes elementos:

— Com o transportador movendo-se para cima.
— Com a ponta da agulha movendo-se para baixo.

Controle
— Ajustar o comprimento maximo dos pontos.
— Ajustar o curso de elevagdo maximo do calcador.

— Girar a roda manual e observar o movimento de elevagéo.
Os pontos acima mencionados tém que ser satisfeitos.

Correcgéao

— Desapertar os parafusos no excéntrico de elevagao 1
(2 parafusos).

— Rodar o excéntrico de elevagao 1 respectivamente.
ATENCAO! o ~ _
Nao mover o excéntrico de elevagao 1 axialmente.
— Apertar os parafusos no excéntrico de elevagao 1.
— Controlar a ajustagem e corrigir se for necessario.
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2.7.3 Pressao do calcador

Regulacao e controle
O material a trabalhar deve ser transportado com seguranga.
Todavia ndo deve ser dada mais pressao do que a necessaria.

Correcgao
— Ajustar a presséao do calcador com o parafuso 1.

Aumentar a presséo do calcador = Rodar o parafuso 1 no sentido
dos ponteiros do reldgio. n

Reduzir a pressédo do calcador = Rodar o parafuso 1 no
sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio.
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2.8 Limitagdao do comprimento dos pontos

2.8.1 Limitagcdo do comprimento dos pontos na subclasse 367-170115; -170315 e 367-180115; -180315

ey

367-170115
367-180115

Conforme o equipamento de costura instalado, o ajuste do
comprimento dos pontos tem que ser limitado a 6 ou 8 mm.

Nota

Na Subclasse 367-170315 e 367-180315, o comprimento do ponto é
limitado com a ajuda da roda reguladora superior.

— Desatarraxar o parafuso 1 na roda de regulagdo do comprimento
dos pontos.

— Remover a roda de regulagao 2.

— Remover o perno roscado 3 e aparafusa-lo no respectivo furo.
Os furos estdo numerados com numeros relativos ao respectivo
comprimento dos pontos.

— Ajustagem, ver capitulo 2.3.1 “Ajuste basico da regulagdo dos
pontos*“ controlar e corrigir se for necessario.

— Colocar a roda de regulagdo novamente e fixar com o parafuso 1.

367-170315
367-180315
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2.8.2 Limitagcao do comprimento dos pontos na subclasse 367-170010 e 367-180010

Cuidado, perigo de acidente!
Desligar o interruptor geral.
Ajustar as guias de seguranca somente com a maquina

de costura desligada.

Regulagéao e controle

Conforme o equipamento de costura instalado, o ajuste do

comprimento dos pontos tem que ser limitado a 6 ou 8 mm (ver lista

das pecas). n
A limitacao é ajustada com ambos os excéntricos 2 e 4.

O excéntrico 4 limita o transporte para a frente, o excéntrico 2 limita o
transporte para tras.

— Ajustar o comprimento maximo dos pontos na alavanca de
regulacao dos pontos 5.

— Mover a roda manual no transporte para a frente e para tras.

O transportador tem que ter uma distancia de 0,5 mm até a parte plana
da agulha.

ATENCAO, perigo de quebra!

Em comprimentos de pontos grandes e a alta velocidade, o
transportador pode vibrar e bater contra o recorte da placa da agulha.
E absolutamente necessario manter uma distancia de 0,5 mm.

Correcgéao

— Desapertar os parafusos 1.

— Rodar os excéntricos 2 e 4.

— Apertar os parafusos 1.

— Controlar a ajustagem e corrigir se for necessario.
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2.8.3 Uniformidade dos pontos na subclasse 367-170115; -170315 e 367-180115; -180315

)

Regulagao e controle

O comprimento dos pontos executados com marcha para tras ou para
a frente tém que ser do mesmo tamanho.

— Coser tragado de costura com marcha para a frente.
— Coser tragado de costura com marcha para tras.

— Comparar os comprimentos dos pontos dos dois tracados de
costura.

Cuidado, perigo de acidente !

Desligar o interruptor geral.
Ajustar a uniformidade dos pontos somente com a maquina de costura

desligada.

Correcgao

— Desapertar o parafuso 1.
— Rodar o excéntrico 2 com uma chave de bocas n°. 10.
No sentido dos ponteiros do reldgio = maior, para a frente,
menor, para tras.

No sentido contrario dos ponteiros = maior, para tras,
menor, para a frente.

— Apertar o parafuso 1.
— Coser tracado de costura com marcha para a frente.
— Coser tragado de costura com marcha para tras.

— Comparar os comprimentos dos pontos dos dois tragados de
costura.

Nota:

O excéntrico 2 pode ser rodado no maximo 90° da sua posicao base
(ver capitulo 2.3.1).
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2.9 Regulacao do cortador de linhas curtas

O cortador de linhas curtas pode ser ligado ou desligado através do
parametro 136. O cortador de linhas curtas normalmente esta sempre
activado. Depois do corte, os comprimentos das linhas superior e
inferior sdo quase iguais. O comprimento do ultimo ponto pode ser
regulado antes do corte da linha.

Regulagdo do comprimento do ultimo ponto n

— Através do orificio 2, encaixar a chave para parafusos sextavados
internos 1 no parafuso sextavado interno 3.

— Para encurtar o comprimento do ultimo ponto, rodar o parafuso 3
no sentido dos ponteiros do relégio.

— Para alongar o comprimento do ultimo ponto, rodar o parafuso 3 no
sentido inverso.

Nota:

A regulagcdo do comprimento do ultimo ponto ndo pode ser maior do
que o comprimento do ponto.
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Notas:
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2.10 Elevagao do calcador e alivio da tensao da linha

2101

Elevagao mecanica do calcador

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.

Controlar e ajustar a folga da mecéanica de elevacdo somente com a
maquina de costura desligada.

Regulagao e controle

O eixo do ventidor 4 tem de ter boa mobilidade, todavia nao deve ter
folga axial.

A folga na mecénica de elevagéo deve ser cerca de 0,5 mm entre a
guia da mola 2 e a alavanca do elevador 1.

— Baixar os calcadores.

— Girar a roda manual até o calcador-pressor assentar sobre o
tecido.

— Inclinar a cabeca da maquina para tras.
— Mover a barra de elevagao 6 e controlar a folga.

Correcgéao
Vedar o eixo do elevador

— Desapertar o parafuso no anel de regulacéao 5.

— Mover o eixo do elevador 4 completamente para a direita, mover o
anel de regulacao 5 para a esquerda e aparafusar.
ATENCAO'!
O eixo ainda tem que se mover com facilidade.

Folga do eixo do elevador

— Desapertar os parafusos no bloco do elevador 3.
— Rodar o eixo do elevador 4 até haver folga.

— Apertar os parafusos no bloco do elevador 3.
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2.10.2 Altura dos calcadores elevados, ou limitagao de elevagao

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.

Controlar e ajustar a altura dos calcadores elevados somente com a
maquina de costura desligada.

Regulacao e controle

A distancia dos calcadores elevados até a placa da agulha deve
ser de 20 mm.

— Mover a roda manual até os dois calcadores assentarem sobre o
material.

— Elevar os calcadores e medir a altura de elevagéao.

Correcgido

— Desapertar o parafuso 1.

— Ajustar o pino cilindrico 2 correspondentemente.
Pino cilindr. para a esquerda = calcador mais em baixo.
Pino cilindr. para a direita = calcador mais alto.

— Apertar o parafuso 1.
— Controlar a ajustagem e corrigir se for necessario.

ATENGCAO, perigo de quebra !

Com os calcadores elevados, a distancia entre o calcador-pressor
e a bucha da barra do calcador do material tem que ser pelo
menos de 0,2 mm.
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2.10.3 Alivio da tensao da linha na subclasse 367-170010 e 367-180010

Cuidado, perigo de acidente !

Desligar o interruptor geral.

Controlar e ajustar o alivio da tenséo da linha somente com a
maquina desligada.

Regra
Com os calcadores elevados, a tensdo da linha tem que estar aliviada. n

Maquinas sem corta-linhas

Nas maquinas sem corta-linhas, a regulagdo da tensdo da linha
realiza-se com o eixo de elevagéao do calcador 4 em combinagao com
o0 esquadro 3 e o parafuso de cabega cilindrica 2.

Correcgido

— Desapertar o parafuso de cabeca cilindrica 2.

— Com o anel de regulacéo 1 regular o momento de aliviar a tenséo
da linha.

— Apertar o parafuso de cabeca cilindrica 2.

ATENGAO, perigo de quebra !
Com os calcadores nao elevados, o parafuso de cab. cilindrica tem de

ter uma folga lateral para o esquadro 3 de cerca de 0,5 mm.
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2.11 Pecgas condutoras da linha

2111 Regulador da linha

1 2 1
Cuidado, perigo de acidente !

A Desligar o interruptor geral.
Controlar e ajustar o regulador da linha 2 somente com a
maquina de costura desligada.

Regulacao e controle

A posicdo do regulador da linha 2 é dependente da espessura do
material de costura, da espessua da linha e do comprimento dos
pontos.

O regulador tem que ser ajustado de modo que a linha controle o
enrolamento na lagadeira.

Na posicao “1" é franqueada a maior quantidade de linha necessaria
para comprimentos de pontos e espessuras de linha particularmente
grandes.

— Enfiar a linha na agulha e na lagadeira.
— Colocar o material de costura.
— Inclinar a maquina de costura para tras.

— Rodar a roda manual lentamente observando como € esticada a
linha da agulha a volta da lagadeira.

Correcgéo
— Desapertar o parafuso 1.

— Mover o regulador da linha 2.
Regulador da linha 2 para a esquerda = mais linha
Regulador da linha 2 para a direita = menos linha.

— Apertar os parafusos 1.
— Controlar a ajustagem e repetir se for necessario.

34



2.11.2 Molatensora da linha

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.

Controlar e ajustar a mola tensora da linha somente com a
magquina de costura desligada.

Regulagéao e controle

As regras de ajustagem do comprimento e da tens&o da mola valem
para a espessura normal da linha da agulha.

No caso de linhas da agulha ou material de costura extremamente
grossos ou fracos podem ser necessarias outras ajustagens.

Comprimento da mola
A mola tensora da linha 1 tem que segurar a linha da agulha desde a n

posicao elevada da alavanca da linha até a imersao do olhal da agulha
no material com diminuta tensao.

A mola tensora da linha s6 pode encostar ao retentor quando a agulha
estiver imergida no material até ao olhal da agulha.

Tensado da mola

A tensao da mola deve ser sempre menor que a tensao da linha da
agulha.

Correcgdo
Comprimento da mola

— Desapertar o parafuso 2.

— Rodar a bucha de encosto 4.
Rodar no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio = maior
comprimento.
Rodar no sentido dos ponteiros do relégio = menor comprimento.

— Apertar o parafuso 2.
Tensdo da mola
— Desapertar o parafuso 2.

— Ajustar a anilha tensora 3, sem alterar a posi¢ao da bucha de
encosto 4.
Rodar no sentido dos ponteiros do relégio =
menor tensdo damola.
Rodar no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio =
maior tensdo da mola.

— Apertar o parafuso 2, sem alterar a posi¢ao da bucha de
encosto 4 nem a anilha tensora 3.
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2.12 Bobinador
DE IN GERMANY

3

H

5 4 3 2 1
Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.
Controlar e regular o bobinador somente com a maquina de costura
desligada.

Regulagao e controle

A operacao de enrolamento tem que desligar automaticamente quando
a canilha estiver cheia até cerca de 0,3 mm abaixo do bordo.

A roda do arrastador 2 e a roda do bobinador 6 tém que estar fixadas
ao eixo do bobinador de tal modo que o respectivo primeiro parafuso
assente nas partes planas do mesmo.

A roda do bobindor 6 nédo deve ter folga axial, mas também n&o deve
emperrar.

Ajuste basico

— Desmontar o bobinador.
Para esse efeito desapertar os dois parafusos de fixacdo 1 e 5e
remover o bobinador.

— Apertar o parafuso 4 de modo que os dois lados da lingueta do
bobinador 3 assentem paralelamente um com o outro.

10 11 — Colocar uma bobina cheia no bobinador.
— Rodar a Iin%ueta 3 do bobinador de modo que fique encostada a
linha da bobina.
— Desapertar o parafuso 7 no came de comando 11.

— Ajustar o came de comando 11 de modo que a respectiva ponta 10
e a ponta 8 da mola de folha 9 figuem sobrepostas (a mola fica
esticada) e a lingueta do bobinador 3 n&o tenha folga axial.

— Apertar o parafuso 7.
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2-3mm

— Mover o eixo do bobinador de modo que a faca de corte 12 fique
virada para o parafuso de fixagao 1 direito.

— Desapertar o parafuso no bloco de engate 14.

— Ajustar a lingueta do bobinador de modo que entre a linha da
canilha e a lingueta do bobinador fique uma folga de 2 - 3 mm
(intercalar um distanciador).

— Ajustar o bloco de engate 14 de modo que fique encostado a
anilha de retencéo 13 e tenha uma folga axial de 0,5 mm
para a roda do bobinador 6.

— Apertar o parafuso no bloco de engate 14.
— Aparafusar o bobinador novamente.

Pequenas alteragcées da quantidade de enchimento
— Ajustar a lingueta do bobinador 3 com o parafuso 4.

Correcc¢édo da posicao da tensao prévia do bobinador

Ajustar a tensao prévia de modo que a linha seja enrolada
uniformemente a toda a largura da canilha.

— Desapertar o parafuso 17.
— Desviar o pré-tensor 16.
— Apertar o parafuso 17.

Correcgédo da tensdo da linha

A tensao da linha do bobinador é regulada com a porca serrilhada 16.

Rodando no sentido dos ponteiros do relégio aumenta a tensao.

— Fazer a ajustagem de modo a obter um resultado de bobinagem
uniforme (enrolamento perfeito na bobina).
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2.13 Corta-linhas

213.1 Posi¢do do came de comando

Cuidado, perigo de acidente !

Desligar o interruptor geral.
Controlar e ajustar o came de comando somente com a maquina de

costura desligada.

Regulacgéao e controle

O came de comando 2 esta encostado a roda de accionamento da
lagadeira 3.

Girar a roda manual no sentido de rotagdo normal da maquina.

O primeiro parafuso 1 no sentido de rotagédo da lagadeira tem que
assentar sobre a parte plana do eixo. Desse modo é definido o
momento do movimento da [amina de corte.

— Verificar se o parafuso assenta sobre a parte plana do eixo no
sentido de rotagao da lagadeira.

Correcgio
— Desapertar o parafuso 1 no came de comando 2.

— Rodar o came de comando até o primeiro parafuso 1 assentar
sobre a parte plana do eixo no sentido de rotagao.

— Apertar o parafuso 1 no came de comando.
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2.13.2 Posicao dalamina de corte

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.
Controlar a ajustar a posi¢cédo da lamina de corte somente com a

maquina de costura desligada.

Regulacéao e controle

Na posi¢cédo de descanso, a ponta 3 da lamina de corte 1 tem que estar
encostada por baixo do gume da lamina 2 fixa.
(Ver desenho A)

— \Verificar se a ponta da lamina de corte 1 esta encostada por baixo
do gume da lamina 2 fixa.

Correcgéao

— Desandar a roda manual no sentido de rotacdo da maquina ate a
alavanca tensora da linha ficar um pouco atras do seu ponto
superior.

— Desapertar o parafuso 5.
— Ajustar a lamina de corte 1.

— Mover ligeiramente o tirante 7 para tirar eventual folga da
7 6 5 4 mecanica do corta-linhas.

— Colocar o bloco 4 com o rolo 6 contra o came de comando.
— Apertar o parafuso 5.
— Controlar a ajustagem e corrigir se for necessario.
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2.13.3 Ancorador do iman FA

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.

Controlar e ajustar o iman do corta-linhas somente com a
maquina de costura desligada.

Regulagao e controle

Na posicado de descanso do iman, deve haver uma distancia de 0,2 a
0,3 mm entre o rolo 6 e 0 ponto mais alto do came de comando 5.

— Mover o tirante 7 com o bloco 4 para a esquerda até ao encosto.

— Controlar a disténcia entre o rolo 6 e o came de comando 5 com
um calibre apalpa-folgas.

Correcgéao

— Desapertar a porca 2.

— Rodar o ancorador 1 na pecga de acoplamento 3.
— Apertar a porca 2.

Controlar a ajustagem e corrigir se for necessario.
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2.13.4 Pressao de corte

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.

S6 controlar e ajustar a presséo de corte com a maquina de costura
desligada.

Regulagéao e controle

Cortar a linha seguramente com a menor pressao possivel. Uma
pressao de corte reduzida prolonga o tempo de desgaste da lamina de
corte !

Duas das linhas de coser mais grossas tém de ser cortadas
simultaneamente com seguranca.

ATENGAO!!

Se a pressao de corte estiver muito alta, o iman do corta-linhas nao
fecha a lamina de corte.
N&o ha corte da linha.

— Girar a roda manual até se poder abrir a lamina de corte a mao.

— Fechar a lamina de corte (no ponto mais baixo do came de
comando).
Além disso pressionar o bloco 4 com o pino do rolo 6 para a direita
contra o came de comando.

— PO6r duas linhas na lamina de corte para cortar.

— Continuar a girar a roda manual até a lamina de corte se repor na
posigao anterior.

— Verificar se as linhas da agulha estdo cortadas correctamente.

Correcgéao

— Desandar o parafuso 1. o _ B
no sentido dos ponteiros do relégio = maior pressao de corte
no sentido contrario ao dos ponteiros = menor pressao de corte

— Controlar a ajustagem e corrigir se for necessario.
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2.14 Potenciometro no brago

As maquinas de costura da subclasse 367-170115 e 367-180115
estao equipadas com um potenciémetro para a limitagdo do numero de
rotacdes no caso de grandes cursos de elevacao do calcador. Através
desse potencidometro, o comando detecta o curso de elevacao do
calcador e limita o numero de rotagdes.

2141 Ajuste basico sem painel de comando

Ajustar as maquinas de costura sem painel de comando conforme a
seguinte descrigdo.

Cuidado, perigo de acidente !
A Desligar o interruptor geral.
Sé ajustar o potencidmetro com a maquina de costura desligada.

— Ajustar o menor curso de elevagao do calcador “min.”.

— Retirar a ficha 3 do potenciémetro na placa de circuitos
impressos 4.

— Com um ohmimetro controlar a resisténcia nos bornes (2) e (3) do
otenciometro.
orne (3) = fio verde
Borne (2) = fio castanho

Valor medido: 6,9 até 7,1 kOhm

Se os valores mencionados nao estiverem certos, entdo corrigir a
posi¢ao do potenciémetro 1.

br ws

gn
(3) (2) — Desapertar o parafuso 2.
— Ajustar o eixo do potenciémetro 1 no respectivo valor.

— Introduzir o potenciometro completamente dentro do furo
do eixo de regulagao e apertar o parafuso 2.

— Meter a ficha 3 do potencidémetro na placa de circuitos
impressos 4.
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214.2 Ajuste basico com painel de comando V810 ou V820

Cuidado, perigo de acidente !
A ajustagem do potenciémetro é realizada com o interruptor geral

ligado.
Efectuar os trabalhos com o devido cuidado.

elevacao“.
— Desapertar o parafuso de retengcao 3 do eixo do potencidometro 2.
— Manter a tecla “P” pressionada e ligar o interruptor geral.

— Elaborar o acesso ao nivel de técnicos. _
(Ver ‘Instalagéo’, Parte 2 das instrugdes de servigo)

— Seleccionar o parametro “F-188".

— Pressionar a tecla “E”.
O escalao actual do tacometro (p.ex. 11) e respectiva limitagédo do
numero de rotagdes (p.ex. 2860) sao visualizados.

— Rodar o eixo do potenciémetro 2 até ser visualizado no display o
escaldo do tacémetro “06" e o respectivo numero maximo de
rotagées de 3000 rpm.

— Apertar o parafuso de retencao 3.
— Controlar a ajustagem.

— Ajustar a alavanca manual 1 na “altura minima do curso de n
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2.14.3 Controlar a ajustagem do potenciometro

EEaE] |

4

— Manter a tecla “P” pressionada e ligar o interruptor geral.

— Elaborar o acesso ao nivel de técnicos.
(Ver ‘Instalacao’, Parte 2 das instrugdes de servico)

— Seleccionar o paradmetro “F-188".

— Pressionar a tecla “E”. o )
O escaléo actual do tacometro e respectiva limitagdo do numero de
rotagdes sao visualizados.

— Regular a alavanca manual 1 (na 367-170115; -170315) ou as
rodas reguladoras 2 (na 367-180115; -180315) para o "curso
minimo”.

No visor tem de aparecer a velocidade "06” do Speedomat.

— Regular a alavanca manual 1 (na 367-170115; -170315) ou as
rodas reguladoras 2 (na 367-180115; -180315) para o "curso
maximo”.

No display tem que ser visualizado o escaldo do tacémetro “21".
Para o numero de rotagdes € visualizado "EEEE".

Nota

Se os escaldes do tacometro “06" e "21" ndo forem alcancados, tem
que se ajustar novamente o potencidometro.
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2.15 Lubrificagdo a 6leo

> [

Cuidado, perigo de acidente !

Oleo pode provocar erupgdo cutanea.
Evitar longo contacto da pele com o 6leo.
Apds o contacto do 6leo com a pele lave-se muito bem.

ATENCAO !

A manutencéo e a remogao e neutralizagdo de 6leos minerais estao
sujeitos a regulamentos legais.

Entregar o 6leo usado a um posto de recolha autorizado.

Proteja o meio-ambiente.

Tenha o cuidado de nao derramar dleo.

Para olear a maquina de costura especial use exclusivamente o 6leo
lubrificante DA-10 ou um 6leo equivalente com a seguinte
especificagdo:

— Viscosidade a 40° C: 10 mm?/s

— Ponto de inflamacgao: 150° C

DA-10 pode ser adquirido das secc¢bes de venda da
DURKOPP ADLER AG sob os seguintes numeros:

vasilha de 250 ml: 9047 000011
vasilha de 1 litros: 9047 000012
vasilha de 2 litros: 9047 000013
vasilha de 5 litros: 9047 000014

Lubrificagao da cabega da maquina

— A cabecga da maquina esta equipada com uma lubrificagéo central
de 6leo por mecha. Até a lagcadeira todos os /E)ontos de apoio sao
alimentados do depdsito de reserva do 6leo 1.

— O nivel do 6leo ndo deve baixar para menos da marca “MIN”.

— Reencher d6leo através dos furos no 6culo de observacao do nivel
até ao traco de marcagao “MAX”.

Lubrificar a lagadeira

— Inclinar a cabeca da maquina de costura para tras.

— O nivel do 6leo n&o deve baixar para menos da marca “MIN” .
— Encher o depésito de reserva do 6leo 2 através do bujao 3.

Nota

A quantidade de 6leo necessaria para uma lubrificagdo segura da
lagadeira esta ajustada pela fabrica.
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2151

Lubrificagao da lagadeira

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.

Regular a lubrificacdo da lagadeira somente com a maquina de
costura desligada.

Com a maquina de costura a trabalhar, efectuar o controle do
funcionamento somente com o maximo cuidado.

Regulacao e controle

A quantidade de 6leo necessaria para uma lubrificagéo segura da
lacadeira esta ajustada pela fabrica. Sé é necessaio alterar em casos
excepcionais.

A quantidade de 6leo necessaria depende das linhas de costura
usadas e do material a trabalhar.

Ao costurar um comprimento de cerca de 1 m com as linhas e o
material a trabalhar tem que ser pulverizado ligeiramente com 6leo um
papel - o melhor papel mata-borrédo - colocado por baixo da lagadeira.

Correcgéo

— Regular a quantidade de 6leo com o parafuso de regulagéo 1.
Rodando o parafuso no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio = aumenta a quantidade de 6leo.
Rodandoo parafuso no sentido dos ponteiros =

reduz a quantidade de 6leo.

ATENCAO !

A quantidade de 6leo regulada s6 se altera decorridos alguns minutos
de servico.
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2.16 Manutencao

Cuidado, perigo de acidente !
Desligar o interruptor geral.
S¢6 efectuar a manutencdo da maquina de costura

com esta desligada.

Os trabalhos de manutengéo (limpeza e lubrificagao) a efectuar diaria
ou semanalmente pelo pessoal operador da maquina de costura estéo
descritos nas instrugdes de servigo, comando - Parte 1. Os mesmos
estdo indicados na tabela seguinte somente para efeitos de
integridade.

Trabalhos de manutenc¢ao a efectuar Horas de servigo
8 | 40 160 500

Cabeca da maquina de costura
- Remover p6 da costura erestosdelinhas........................... X

- Verificar o nivel do 6leo no depdsito de reserva para
lubrificacdo da cabecadamaquina.................. .. ... .. ... ..... X

- Verificar o nivel do éleo no depdsito de reserva para
lubrificagdo da lagadeira .......... ... . i X

- Controlar o funcionamento do acoplamento por friccdo............... X

Motor de accionamento

- Limpar o filtro do ventiladordomotor............................... X

- Controlar o estado e o aperto da correia trapezoidal ................. X

- Controlar o funcionamento do acoplamento por fricgdo............... X

Sistema pneumatico
- Verificar o nivel de dgua no regulador de pressédo ................... X
- Limpar o elemento filtrante do grupo redutor e oleador do ar comprimido . X

- Controlar a estanqueidade do sistema pneumatico................... X
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Notas:
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