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1. Generelle oplysninger

1.1 Sikkerhedsoplysninger

Specielle bemeerkninger!

Netspzaendingen og den driftsspaending, der fremgar af
motorens typeskilt skal stemme overens.

Samtlige arbejder ved den elektriske udrustning mé kun
udfgres af personer med seerlig befgjelse og ved
udtrukket netstik.

Sikkerhedsoplysningerne skal overholdes.

Installationen skal foretages i henhold til nedenstadende
instruktioner.

—  De elektriske tilslutninger fremgar af
stramdiagrammet.

— Den underklassespecifikke indretning af
indgangsstrgm og udgangseffekt samt de tilsvarende
parameternumre er opfort i databladet.

— Alle ngdvendige dele er indeholdt i tilbehgrspakken.

1.2 Maskinens drift uden sytgj

1.3 Bordplader

| dette tilfeelde skal sgmfgdderne arreteres forinden i den
|gftede position.

Udskeaeringerne af hjemmelavede bordplader skal
overholde de mal, der fremgar af skitserne.

Bordpladerne skal desuden udvise den forngdne
baeredygtighed og stabilitet.

2. Montering af rammen

Rammedelene monteres i henhold til afbildningen.
De vedlagte rammefagdder 1 skydes pa.

Rammen kan positioneres stabilt, nar skruerne 2 er
lgsnet.

Den gnskede arbejdshgjde og en vandret arbejdsflade
kan indstilles, nar skruerne 3 er Igsnet.

1
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3. Feerdiggarelse og fastskruning af bordpladen

—  Fastskru forsteerkningsstiveren 2 mellem
udskeeringerne til overdelen og motorremmen.

— Fastskru kabelkanal 5 og holder til ledningernes
traekaflastning pa bordpladens underside.

— Fastskru hovedafbryder 6.

—  Fastskru sylystransformatoren, safremt den
forefindes.

— Laeeg de elektriske ledninger.
— Fastskru skuffe 8 med dens fiksering.

—  Fastskru bordpladen pa rammen med traeskruer
B8x35. Bordpladens position i forhold til rammen
fremgar af markeringerne pa bordpladens underside.
Se malskitse.

— Heaengselunderdele 3 til maskinhangslerne presses i
bordpladens udsparinger og fastskrues.

— Til det forreste underlag af maskinoverdelen isaettes
to underlagspropper i bordpladen og trykfjedrene
skydes pa. Det er absolut ngdvendigt at anbringe
den venstre prop 1 i boringen ifglge snit C-C og den
hgjre prop i boringen ifglge detalje Y. De ved
undersiden af bordpladen udragende propender
afskeeres.

Teknisk specialitet!

P& grund af positioneringen af den venstre |aseprop
1 opstar der en lgftning af venstre maskinhaengsel
med ca. 1mm og séledes en frakobling fra
bordpladen.

— Olieopsamlingspladen 7 fastskrues under
bordpladen med treeskruer sdledes, at der mellem
olieopsamlingspladens hgjre kant og
bordpladeudskaeringens hgijre kant forbliver en
afstand p& 55 mm.Olieopsamlingspladen justeres
saledes i forhold til bordpladeudskeeringens for- og
bagkant, at maskinoverdelen ikke stader pa, nar den
heeldes. Knaearmen ma senere under hensyntagen
til alle indstillingsmuligheder ikke stade pa
olieopsamlingspladen.



4. Forbind sydrevet med bordpladen

4.1 Generelle oplysninger

Komplette samlede drivenheder er disponible for 271,
272,273 og 274, der bestar af sydrevet, hovedafbryderen
med ledningerne, kileremskiverne, kileremmen og diverse
komponenter.

Koblingsmotorerne til trefasestrammen er konstrueret i
normaludfgrelsen til 3x380-400V 50 Hz.
Omdrejningstallet andrager 2800 o/min. Trefasemotorer
til andre netspeaendinger fas pa forespargsel.

De til disse maskiner anvendte jeevnstrgmsmotorer drives
med en "enfaset vekselspaending". Derfor skal
tilslutningerne ved flere maskiner fordeles ensartet pa det
trefasede stramnets enkelte faser. | modsat fald kan dette
medfare overbelastning af en enkelt fase.

Den motortype, der er ngdvendig alt efter underklasse og
ekstraudstyr fremgar af afsnit 4.2 i nedenstaende
oversigt.

Advarsel!

Séafremt der anbringes sydrevet til 273 og 274, skal det
ved den pafglgende idrifttagning kontrolleres, om de
rigtige funktioner for transportvalsen er indleest i
motorstyringen. Se afsnit 12

Safremt den elektriske udrustning ikke leveres af
DURKOPP ADLER, skal kontrollen foretages i henhold til
EN 60204-3-1, hhv. JEC 204-3-1.



4.2 Motortype alt efter underklasse og ekstraudstyr

i

271 272 betjeningsfelt ekstraudstyr
273 274 motortype ()efter 7120 | 7133 | z116 | Z124
Underklasse forespargsel | 1801 | 371 | 6741 | 401
FIR 1100F-ZT37
-140041 Efka VD552/6F62AV ) « ) ) )
-640141 Efka DC1600/DA62AV
Quick QD552/D21K01
-140042 FIR 1180F70 670 X - - -
-160062 R - R
240042 Efka VD552/6F62AV V62 X
-640142 Efka DC1600/DA62AV (V62) X - - -
Efka VD552/6F72CV2049Y) | Y120 X . -
V730 X X -
-140042 - - R
1160062 Quick QD552/D40K02Y DB4 X
-240042 DB5 X X - -
-640142 Efka DC1600/DA82CVY? | V720 X - - X
3201 V730 X X - X
Quick QE6040/D40S02Y? | PB4 X - - X
DB5 X X - X
Efka VD552/6F72CV2049 V720 X . - °
V730 X X - 0
740142 | Eqea DC1600/DAB2CY3201 120 X - - 0
V730 X X - 0
Quick QE6040/D40S02 DB4 X - - °
DB5 X X - 0
Efka DC1600/DA82AV? V720 X - x> -
-140042 3207 V730 X X x* -
-160062 3)
. DB4 X - X -
uick QE6040/D50501?
Q Q DB5 X X x> -
1) Til klasserne 273 og 274 kan kun anvendes de med ¥
kendetegnede motorer.
2) Jaevnstrgm-positioneringsmotorer for tilslutning til
1x220-240V 50/60Hz
3) Ikke til klasserne 273 og 274
7120181 —  Tradberste
7133371 —  Fotocelle for systop ved sgmenden med
falgefunktioner
21166741 — Indretning til syning med to forudindstillede
naletrddspaendingsvzaerdier. Se under 1.3
Ekstraudstyr.
2124401

— Elektropneumatisk betjening for til- og frakobling af

kantafklipperen ved hjeelp af fglere til 272-640142.
Standard ved underklasse -740142.



4.3 Montering af motoren

Fastggr motoren med dens fod pa undersiden af
bordpladen. Hertil skrues de 3 sekskantskruer
M8x35 i matrikkerne 4 (se malskitse for bordpladen).

Etabler en forbindelse fra motorfoden til maskinens
underside med det jordkabel, der forefindes i den
samlede motorpakke.

Fastger derved kablets gsken med en M4-skrue ved
den i motorfoden tilvejebragte gevindboring.

Foar kablet gennem olieopsamlingspladen og anbring
fladstik 1 i stiklisten, sdledes som det fremgar af
illustrationen.

Jordkablet tjener til afledning af den statiske
opladning af maskinoverdelen over motoren til
massen.

Fastger kileremskiven p& motorakselen.

Indretningen af tilslutningerne ved sydrevets
transformator kontrolleres og andres om ngdvendigt
svarende til den eksisterende netspaedning. Se
vedlagte stramdiagram.

N S

4.4 Antal sting i afhaengighed af den gennemsnitlige remskivediameter

Antal sting til trefasede motorer

Sting/min 50 Hz 60 Hz

3800 80 mm 67 mm
4000 85 mm 71 mm
4200 90 mm 75 mm
4500 95 mm 80 mm
4800 100 mm 85 mm
5000 106 mm 90 mm
5500 112 mm 95 mm

Jeaevnstrgmsmotorer opndar betydeligt starre omdrejningstal end trefasede motorer.

Derfor skal der her vaelges en mindre remskivediameter.
Folgende geelder som tommelfingerregel:
Remskivediameter til trefasede motorer minus 30% er den egnede diameter for

jeevnstrgmssydrev.

Motorens omdrejningstal kan desuden reguleres ved betjeningsfeltet. Se
driftsvejledningen til motoren.

8
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4.5 Indstil motorens sikkerhedsafbryder

Motortype Netspanding
3 x 380-400V 3 x 220-230V 3 x 415-440V
FIR 1,6A 2,7A -
Efka VD552/.... 2,5A 4,2A 2,4A
Quick 1,9A 3,3A 1,7A

5. Iseet overdelen, placer kileremme, anbring
rembeskyttelse, handhjul og pedal

Iseet maskinoverdelen i bordpladeudskaeringen

Den til seenkning af maskinen ngdvendige statte 2
bankes ind. (Ikke ved klasserne 273 og 274.)

Den arreterstift 4, der forefindes i tilbehgrspakken,
seettes ind i ét af indsnittene i den indbyggede
justeringsskive. Handhjulsskruerne lgsnes og
handhjulet tages af.

Ved maskiner med tradafklippere og laseautomatik
breekkes den markerede abning 6 til stiktilslutningen
ud af rembeskyttelsen ved hjeelp af en skruetreekker.

Som det fremgar af illustrationen til venstre stikkes
kileremmen udefra gennem rembeskyttelsen og
fgres via remskiven frem til overdelen.

Kileremmen leegges pa remskiven ved handhjulet.
Rembeskyttelsens fire skruer 5 strammes.

Heeld derefter maskinoverdelen bagtil og leeg
kileremmen p& motorskiven.

Under heeldningen skal rembeskyttelsen uhindret
dykke ned i bordpladeudskaeringen.

Stram kileremmen ved drejning af motoren séledes,
at den i midten stadig uden stor kraftudfoldelse kan
presses omtrent 10 mm indad.

Motorrembeskyttelsen fastskrues og dens knaster
indstilles saledes, at remmen ved bagud drejet
maskine bliver liggende i kileremskiven.



Bemeerk!

Boringerne til fastgerelse af handhjulet er anbragt
asymmetrisk.

— Ved anbringelsen af handhjulet stikkes arreterstiften
4, der findes i tilbehgrspakken, gennem boring 3 ind i
det dybere indsnit A i den justeringsskive, der er
anbragt p& armakselen.

Handhjul med bogstavet A anbringes pa markering 7
og skruer 8 traekkes stramt til.

Traedestangsystemet 9 indstilles sdledes, at pedalen
10 indtager en position p& 10 grader til horisontalen,
dvs. at det med sin forkant star lavere og lettere
forhgjet med sin bagkant.

—  Af ergonomiske grunde skal pedalen i sideveerts
retning veere fastgjort p4 rammestgtten pa en saddan
made, at pedalens midte befinder sig omtrent neden
for nalen.

10
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6. Etabler stikforbindelser til motorstyringen og
anbring positionsindikatoren

Alle elektriske tilslutninger til maskinoverdelen fgres
om den centrale stikforbindelse 16. Ledningen,
komplet med kobling og stik til motorstyringen findes
i tilbehgrspakken.

Koblingen kan treekkes ud, nar stoppeknasterne 15
trykkes ned samtidigt.

Det eksterne betjeningsfelt, s&fremt det forefindes,
fastgegres ved maskinarmen med skruer 17.

Laeg ledningerne til taster og eventuel sylampe i
maskinoverdelens ledningskanal. Fjern dertil
spolelaget.

Seet positionsindikatoren ved afbrudt hovedkontakt
pa handhjulsflangen saledes, at dens not griber over
arreterstiften ved rembeskyttelsen.

Ved Efka-motorer med betjeningsfelt anbringes
position D af handhjulet (ndlespids i stingpladen) pa
afmeerkningen 11 og arreterstiften stikkes ind.

Stregafmeerkning 12 og indskaering 13 skal ngje
deekke hinanden.

Stram skruerne ved positionsindikatoren.

Dette er position 0, dvs. det afheengige
udgangspunkt for alle pa fabriken indstillede
maskinpositioner.

Ved sdledes anbragt positionsindikator er den
fabriksindstillede nedre og @vre naleposition givet.

Andre motorer

Her skal maskinpositionerne kontrolleres eller indstilles
efter fastggrelse af positionsindikatoren ifglge afsnit 11.

11 12 13

11



7. Tilslut trykluft-vedligeholdelsesenheden

12

Ved drift af visse underklasser og ekstraudstyr
kraeves forsyningen med vandfri, let olieholdig
trykluft.

Vedligeholdelsesenheden fastgegres pa rammen som
vist i illustrationen.

Pu3-slangeforbindelsen 1 mellem
vedligeholdelsesenhed og maskinoverdel etableres.

Vedligeholdelsesenheden sluttes til
trykluft-ledningsnettet med kundens egen
tilslutningsslange 4 og tilslutningsdele.

Ved ikke tilsluttet eller spaerret trykluft fyldes
olieforrddsbeholderen 3 efter udtraekning af skruen 2
med smgreolie ESSO SP-NK 10 op til
rilleafmaerkningen.

Efter opleftning og drejning af handtaget 5 indstilles
et arbejdstryk pa 6 bar.
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8. Maskinen ggres driftsklar, og der foretages sytest

Maskinen renses efter forsendelsen.

Garnstanderen fastggres i henhold til efterfglgende
skitse.

Tradhullerne lukkes som vist med vedlagte tappe.

Nale- og spoletrdd ma hver iseer kun anbringes i ét
tradhul.

Oliebeholderne til gribersmgringen og den centrale
olieveegesmgring fyldes med olie op til
afmeerkningen "Max". Se afsnit 4 i
betjeningsvejledningen.

Som smgreolie anvendes ESSO SP-NK 10 eller en
smgareolie af absolut tilsvarende kvalitet.

Iseet netstikket. Ved kortvarig tilkobling af
motorbeskyttelseskontakten ved trefasede sydrev
konstateres omdrejningsretning ved motorens
ventilationshjul.

Vedrgrende maskinens omdrejningsretning se pilen
ved rembeskyttelsen.

Ved forkert omdrejningsretning udskiftes 2 faser i
netstikket.

Lad maskinen kgre med lille omdrejningstal i nogle
minutter, inden der sys med maksimalt tilladeligt
omdrejningstal.

Kontroller oliesprayerens fadekapacitet (ca. 1 drabe
ved 15 arbejdscykler) og korriger ved behov. Se
afsnit 4 i betjeningsvejledningen.

13



9. Instruktioner fgr idrifttagning af et sydrev med digital

styreteknik

Far idrifttagning af disse motorer bgr de i det fglgende
anfgrte instruktioner ngje overholdes for at beskytte
motor og symaskine mod beskadigelse.

Det er absolut ngdvendigt at overholde den
betjeningsvejledning, der er vedlagt hvert sydrev.

9.1 Nettilslutning og omdrejningsretning af et jeevnstrgms-sydrev

14

Ved intern omskiftning kan motoren omstilles til
netspeendinger mellem 190 V og 240 V (50 og 60 Hz).
Motoren leveres fra fabriken med et Schukostik. Safremt
der kraeves tilslutning til et trefasenet, kan Schukostikket
udskiftes med et Perilexstik. Det tilsluttes én af de 3 faser
(L1, L2 eller L3), nullederen (N) og jordledning (eller PE).

Ved et trefaset net bgr motorerne tilsluttes ligeligt fordelt
péa de 3 faser.

Vi anbefaler en afmaerkning af Perilexstikkene, saledes at
det kan konstateres udefra, hvilken fase der er tilsluttet.
Derved muligggres en oversigt over fordelingen.

Motoren udleveres normalt med korrekt
maskinomdrejningsretning, dvs. venstre om (modsat uret).
Omdrejningsretningen kan sendres ved fglgende
parametre:

—  Hagjre om med blik pa kileremskiven (med uret)
ved Efka modular = F161-0
ved Quick digital = 800-1

— Venstre om med blik pa kileremskiven (modsat uret)
ved Efka modular = F161-1
ved Quick digital = 800-2
Vedr. ngdvendig adgang til styringens serviceplan se
afsnit 11.2 eller vedlagte betjeningsvejledning for
motoren.

L3(T) N (Mp)

L2 (s)
L3 (M

N
PE (%)

M M M

&5 5 5 L2(s)

Indretning af tilslutningerne i Perilexstikket. Set fra
tilslutningssiden.

L1(R}
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Til tilpasning af drevet til den aktuelle maskinklasse er det
absolut ngdvendigt at kontrollere nogle parametre og i
givet fald at eendre de ved leveringen indstillede veerdier.

Hertil udveelges nummeret af den parameter, der skal
e&ndres, og den i displayet viste veerdi forhgjes (+),
henholdsvis reduceres (-).

Felgende parameternumre kreever saerlig
opmaerksomhed:

a) Maksimalt omdrejningstal
F111 ved Efka modular
607 ved Quick digital

Der ma ikke indstilles noget stgrre stingtal/min. end det
er tilladt ifglge afsnit 1.2 af den maskinklasse, der

skal arbejdes med. Den indstillede veerdi vises efter
tilslutning af hovedafbryderen som fgrste oplysning i
displayet.

9.2 Korrektion af indstillingsveerdierne (parametre)

Ved trefasede sydrev skal det maksimale stingtal/min.
(pedalen er tradt helt ned) bestemmes ved valget af
motorremskiven. Se afsnit 4.4.

Det i betjeningsfeltet viste maksimale antal sting/min. "

skal i ovenneevnte parameter indstilles svarende til
veerdien af motorremskiven.

En reduktion af stingtallet under max. er derefter mulig
ved betjeningsfeltet.

b) Referenceposition (0-position)
F170 ved Efka modular
700 ved Quick digital

Indstilles ubetinget far isaetningen af det 10-polede
maskinstik i motorstyringen. Referencepositionen er
néet, nar handhjulet drejes i kerselsretning og
arreteres i position D.

Med denne indstilling er nalepositionen indsnit F og
nalepositionen indsnit C samtidigt indstillet rigtigt til
de fleste anvendelsesformal. Korrektioner af disse
nalepositioner er mulige i de fglgende parametre:

Ved Efka modular

F-171. 1- Naleposition indsnit F
F-171. 2- Naleposition indsnit C
Ved Quick digital

702 - Naleposition indsnit F
703 - Naleposition indsnit C

(Se afsnit 11.)

15



c) 884 - Reguleringsparameter ved Quick

Med den i parametren 884 indstillede veerdi tilpasses
omdrejningstallets reguleringskarakteristik til den
aktuelle belastning af den maskinklasse, der skal
arbejdes med. Tunge maskiner kraever en stgrre
veerdi end lette maskiner.

En for stor indstillet vaerdi konstateres ved at der
hgres en "brummende motor" i omrader med lave
omdrejningstal.

En for lille indstillet vaerdi viser sig ved
reguleringsproblemer ved stgrre kapacitetskrav
(f.eks. tradoverklipning).

9.3 Fotocellefunktion ved Quick

16

P& betjeningsfeltets DB 5 lederplade findes en
tradafbryder til omskiftning af fotocellefglsomheden.

Ved levering af betjeningsfeltet er denne afbryder lukket,
dvs. den store fglsomhed er indstillet og séledes
forberedt for tilslutningen af refleksfotocellen Weko 7245
(del nr.: 2133 103).

Fotoceller fra andre producenter (f.eks. Leutze) kreever
delvis en reduceret fglsomhed. | dette tilfeelde skal
tradafbryderen abnes.

Ved funktionsproblemer med fotocellen anbefaler vi at
kontrollere ogsa denne afbryder. Hertil skal
betjeningsfeltets frontside abnes.
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10.Taster ved armhovedet

Maskiner med l&seautomatik har fire tastepuder 1
som standardudstyr

Den taster, der findes i tilbehgrspakken, fastgares
ved armhovedet med de to skruer 2, saledes som
det fremgar af illustrationen.

Spoledaekslet fijernes og tilfgrselskablerne
nedleegges i kabelkanalen.

Afbryderen fgres gennem
bordpladegennembrydningen og anbringes i
motorstyringen.

-
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11.Indstilling af positionsindikatoren

Justeringsskiven, der er indbygget i maskinarmen, er
forsynet med indsnit, der er afmaerket med bogstaver
pa handhjulet.

| forbindelse med afmeerkningen 4 angiver bogstaverne

positionen af de indsnit, i hvilke maskinen kan arreteres
med vedlagte stift 3.

Nar positionsindikatoren ved afbrudt hovedafbryder er
fastgjort séledes pa handhjulsflangen, at dens not griber
over arreterstiften ved rembeskyttelsen, kan positionerne
hurtigt kontrolleres eller indstilles.

1. position
Maskinen skal standse i nalens dybe position = indsnit F.

2. position

Maskinen skal standse i trddarmens hgje position =
indsnit C.

11.1 Positioneringsdrev uden eksternt betjeningsfelt

Eksempel Efka DC 1600 DA 62 AV eller 6 F 62 AV

A\

Advarsel!

Der skal slukkes for hovedafbryderen ved indstilling af
positionsindikatorskiverne !

Farste position

1. Afbryder S3 ved motorstyringen indstilles mod hgijre.
(Ikke ved 6 F 62 AV).

Pedalen traedes fremad og slippes.

Handhjulet drejes i omdrejningsretning og stift 3
arreteres i indsnittet F.

Der slukkes for hovedafbryderen.

5. Skive 7 drejes, indtil styrespalten 8 stér bag ved
afbryderen 9.

Anden position

1. Afbryder S3 ved motorstyringen indstilles mod
venstre.(lkke ved 6 F 62 AV)

2. Handhjulet drejes videre i omdrejningsretning og
arreteres med stift 3 i indsnittet C.

3. Skive 11 drejes, indtil styrespalten 12 star bag
afbryderen 10.

4. Stiften treekkes ud.

Kontroller positionerne ved palagt sytgj. Gentag
indstillingsproceduren, safremt det er ngdvendigt.
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11.2 Positioneringsdrev med eksternt betjeningsfelt.
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Inden idrifttagning kontrolleres ved Efka kun position 0,
henholdsvis referencepositionen ved Quick, der danner
udgangspunkt for alle maskinpositioner.

Dette udgangspunkt svarer til justeringsskivens indsnit D
= nalespids i stingpladen.

Ved fastggrelsen af Efka positionsindikatorerne se

afsnit 6.

Alle maskinpositioner er programmeret fra fabriken.

Ved positionsindikatoren skal der foretages mekanisk
sma indstillinger. Dens heette er ikke aftagelig.

Maskinpositionerne registreres af positionsindikatoren i
trin (inkrementer) og vises i displayet. En hel omdrejning
er ved Efka inddelt i 510 og ved Quick i 480 trin.

I

0

a) Efka modular
Til input af position O foretages falgende:
1. Tast P holdes nede.

2 Der teendes for hovedafbryderen. | displayet
fremkommer kodenummer C-0000.

3. For adgang til "serviceplanet 1" indtastes
Efka-kodenummer 1907 ved hjeelp af tasterne 1....0.

4. Tryk patast E. -l displayet fremkommer
parameternummer F 100.

5. Indtast parameternummer 170 med tasterne 1...0.
Tryk pa tast E. - Service-rutine 1 (Srl) fremkommer.
Tryk pd tast F. - Position 0 fremkommer.

6. Handhjulet drejes en hel omdrejning i maskinretning og
arreteres i position D med vedlagte arreterstift.
Dette er "position 0", dvs. det afheengige
udgangspunkt for alle maskinpositioner, der er
indstillet fra fabriken.

7. Tryk to gange pa tast P.
Kontroller maskinpositionerne F og C.
Hermed er indstillingen afsluttet.
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8. Advarsel! Det er absolut ngdvendigt at sy et sgm med

tradafklipningsprocedure. Farst derefter er en
indtastet indstilling endeligt lagret.

Safremt en korrektion af de indstillinger, der er foretaget

pa fabriken, viser sig ngdvendig, foretages felgende til
programmering af positionerne F og C:

Advarsel! Drej altid videre i maskinretning ved alle
indstillinger.

Y000

CIHBECU ) 4

1. Erder midlertidigt slukket for hovedafbryderen,
begyndes igen som beskrevet under indtastning af
position "0".

Ellers tastes P. - | displayet fremkommer P170.

2. Tryk to gange pa tast E. - | displayet fremkommer

servicerutine 2 (Sr2).

3. Tryk pa tast F. Position 1 fremkommer.
Drej handhjulet mindst én omdrejning og arreter i
position F.

4. Tryk patast E. - | displayet fremkommer position 2.
Arreter handhjulet i position C.

Tryk to gange pa tast P og afslut dermed indstillingen.

Advarsel! Det er absolut ngdvendigt at sy et ssm med

tradafklipningsprocedure.

Farst derefter er en indtastet indstilling endeligt
lagret.

Safremt der ikke sys, gar indstillingen tabt, nar der
slukkes for hovedafbryderen.

Det indikerede tal af inkrementerne andrager for position

F = 60 og for position C = 438, 2 for hver.
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b) Quick digital

1.

Teend for hovedafbryderen, medens tasterne G og
minus (-) holdes nede.

| indikatorfeltet fremkommer * og f.eks. 3000. -
Stjernen star for programmeringsmodus og 3000 for
antal sting/min.

Hold tast G nede, tryk derefter p& minus (-). |
indikatorfeltet fremkommer EINGEBEN (Indtast).
Slip begge taster.

Tryk pd tast G, indtil G7 .... fremkommer i
indikatorfeltet.

Tryk pd tast F. | indikatorfeltet fremkommer
7000*XXXX, dvs. en tilfeeldig talveerdi, der svarer til
positionsindikatorens péskruede position.

Traed pedalen fremad. - Maskinen gar i den gnskede
position.

Drej h&andhjulet i maskinens omdrejningsretning og
arreter med arreterstift i handhjulets position D.
Dette er referenepositionen for yderligere
maskinpositioner.

Fjern arreterstiften. Nar pedalen treedes ned, lagres
referencepositionen.

Kontroller endnu en gang referencepositionen D med
arreterstift. - Ved ukorrekt position, der kan opsta, nar
motorrotoren treekkes frem i den sakaldte "fremtrukne
position", gentages indstillingen som beskrevet under
6.09 7.

Tryk samtidig G og minus (-) tasten. | indikatorfeltet
fremkommer * MANUELL (Manuel).

Kontroller maskinpositionerne F og C. Dermed er
indstillingen normalt afsluttet.

Safremt en korrektion af fabrikens indstilling viser sig at
veere ngdvendig, foretages programmeringen af
maskinpositionerne F og C som beskrevet.

Advarsel ! Ved alle indstillinger drejes videre i maskinens
omdrejningsretning.




Séafremt der midlertidigt er blevet slukket for
afbryderen, begyndes pany som beskrevet ovenfor.
Ellers trykkes tast G og samtidigt minus (-) tasten. |
indikatorfeltet fremkommer EINGEBEN (Indtast).

Tryk pd tast F. - | indikatorfeltet fremkommer 700
*XXXX = referencepositionens talveerdi.

Tryk gentagne gange pa tast F, indtil 702* 0026
fremkommer.

Treed kort pa pedalen. - Maskinen gar i den position,
der er indstillet fra fabriken.

Drej handhjulet i maskinens omdrejningsretning og
arreter arreterstiften i position F (nedre
nalearmposition).

Treek arreterstiften ud. Veerdien lagres ved at treede
pedalen ned. Kontroller position F ved hjeelp af
arreterstiften. Safremt det er ngdvendigt, f.eks. pa
grund af rotorens fremtrukne position, gentages
indstillingen endnu en gang.

Advarsel! Betinget af tolerancer kan de
indstillingsveerdier, der er angivet for positionerne, variere
med 0002.

5.

Tryk én gang pa tast F. - Der fremkommer 703* 0205.
Treed pedalen ned. - Maskinen gar i den position, der
er indstillet fra fabriken.

Drej handhjulet i maskinens omdrejningsretning og
arreter arreterstiften i position C (gvre
nalearmposition).

6. Treek arreterstiften ud. Veerdien lagres ved at traede
pedalen ned.
Kontroller position C ved hjeelp af arreterstiften.
Gentag indstillingen, safremt dette er ngdvendigt.

7. Tryk pa tasterne G og (-). -1 indikatorfeltet fremkommer
* MANUELL (manuel). - Hermed er maskinen
driftsklar.

Bemeerkning!

Betjeningsfeltet giver mulighed for at indikere pa
forskellige sprog. Hertil trykkes pa 733 med tasten F. Ved
hjeelp af tasterne -, hhv. + vaelges det gnskede sprog.

Med tast F vender man tilbage til den gnskede parameter.

23



12. Transportvalsens lgfte- og nedsaenkningsfunktioner
ved klasse 273 og 274

Transportvalsen lgftes automatisk, nar semfoden lgftes
og ved sgmlukningen.

Nedsaenkningsfunktionen kan foregd med det samme
eller efter et indstilleligt antal sting.

Dette skal indtastes ved betjeningsfeltet med de
tilsvarende parameternumre. Vedrgrende den hertil
ngdvendige adgang til serviceniveauet se afsnit 11.2.

a) Efka modular hhv. b) Quick digital.

Motortype Efka modular Quick digital
Flip-Flop Parameter 190 Parameter 510
Mode Flip-Flop 5 Flip-Flop 5
Nedsenkning Parameter 191 Parameter 550
efter et antal Indstil antal Indstil antal
sting sting (max.254) sting (max.254)
Nedsenkning Parameter 191 Parameter 550
uden Indstil antal sting Indstil antal sting
forsinkelse pa o pao
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13. Kantafklipperens til- og frakoblingsfunktioner
ved klasserne 272 - 640142 og - 740142

Motortype

For at kunne udfgre de i det fglgende beskrevne

i

funktioner ved 272 - 640142, skal den veaere udstyret med
ekstraudstyret Z 124401. Ekstraudstyret bestar af den

elektropneumatiske aktivering for kantafklipperen.

De forskellige til- og frakoblingsfunktioner kan indtastes
ved betjeningsfeltet med de tilsvarende parameternumre.

Vedrgrende den hertil ngdvendige adgang til

serviceniveauet se afsnit 11.2 a) Efka modular, hhv. b)

Quick digital.

Efka modular

Quick digital

Flip-Flop
Mode

Ind efter
et antal
sting

ud
efter et antal
sting

Ind - Ud
manuelt
via taster

Ud efter
tradafklipning

Ind - Ud

Med
motorkgresignal
via pedal

Parameter 190
Flip-Flop 6

Parameter 192
Indstil antal
sting (max.254)

Parameter 193
Indstil antal
sting (max.254)

Parameter 192
Parameter 193
Parameter 194

Parameter 194 pa On (Ind)

Parameter 190
Flip-Flop 3

Parameter 510
Flip-Flop 6

Parameter 551
Indstil antal
sting (max.254)

Parameter 552
Indstil antal
sting (max.254)

Parameter 552
Parameter 551
Parameter 504

Parameter 504 pa 2

Parameter 510
Flip-Flop 3
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